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Drehwerkzeuge
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ISO - Bezeichnungssystem fiir Klemmhalter / ISO Designation System for Toolholders

80° C A
C 55° D B R
Von oben geklemmt 5 75" E ‘f c U ( ! 6
Top clamping [e]
86° M D N -
%ﬂl 35° V E || |  L__
>
D A= 7 F 3 A
Von oben und tiber 85° A [0/ G 5° B
Bohrung geklemmt
Top and hole clamping @ 82° — H 7° C
v L
55° K J 15° D
%# K 20° E
O H || /] F L 25° F
Von oben und Uber
Bohrung geklemmt — L M 30° G
Top and hole clamping
O o) N 0° N
L
@— O P R 1° P
P L7
O R F—7 S N
Uber Boh klemmt ) e
Fole clamping O s T sostge O
A T u M w
@ w v
S L
&7 W
Durch Bohrung
fgeschraubt
z;lljit%essccreﬁl;hmugh hole Y
Klemmsystem Plattenform Halterform Freiwinkel Halterausflihrung
Clamping Method Shape Style Clearance Angle Holder Execution




ISO - Bezeichnungssystem fiir Klemmhalter / ISO Designation System for Toolholders

d
¢ 1

(mm)
06
08
10
12
16
20
25
32

b |6

(mm) | (inch) (mm) | (mm)

06 | 532 | 3.96 | 03

09 7/32 | 555 | 05

1 174 | 6.35 | 06

16 3/8 | 9.52 [ 09

22 12 | 12.7 12

27 5/8 | 15.8 15

33 3/4 | 19.0 19

44 1 25.4 25

h1 ‘ | h1 | b
h2

hz
Hoéhe der Schneidenecke Schaftbreite “b* in mm
“h1“in mm
Height of cutting edge Width “b" in mm
‘h1“in mm

Schafthéhe Schaftbreite

Height of Shank Width of Shank

L1 L1
(mm) (mm)
32 A | 150 M
40 B | 160 N
50 C | 170 P
60 D | 180 Q
70 E | 200 R
80 F | 250 S
90 G | 300 T
100 H | 350 U
110 J | 400 V
125 K | 450 W
140 L | 500 Y
Sonderléange X
Special Length

Halterlange

Length of Holder

Schneidenlange

Length of Cutting
Edge
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Ubersicht - AuBendrehen
Overview - External Turning
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Ubersicht - AuBendrehen
Overview - External Turning
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CKJNR/L

93°
ﬂ _?J)‘
‘ -
|
E{
:1...
Lager MaRBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung  (Stock|  pimensions -
Part Number @ ﬁ
RIL|H B L L f|seite/Page:1g =
CKJNR 2020 K16 |© 20 20 125 32 25
2525 M16 (O |25 25 150 32 32| KNUX1604-R | 48.11.705 48.11.208
3232 P16 [0 |32 32 170 32 40 48.12.606 48.11.500 48.12.605
48.11.105 . .
CKINL 2020 K16 | ©| 20 20 15 32 25 (sway | BT BT s
2525 M16 | O] 25 25 150 32 32| KNUX1604~L | 48.11.706 48.11.209
322 P16 | (0|32 32 170 32 40
DCLNR/L o5
q
O
Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number (> ﬁ ’@
RIL| 1 B[ L (L] f [seerpagetas] € © | &
DCLNR/L 2020 K12 [© o[ 20 20 125 30 25
2525 M12 (00|25 25 150 32 32 812606 2604
3232 P12 (00132 32 170 32 40| N-1204- | 4834701 | 4834101 | QT 4B33S0T 4833502 | 4833201 | 4834102 oo

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




DDJNR/L o3

3o

L2

¥ o
@ 8
B '
[
A=
T =
[T
-
Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts ﬁg
Bezeichnung Stock Dimensions 8w
Part Number (&> ﬁ =9=
% <S> 2 E
RIL|H B[ L [ L ] f|setesaeras| €= © I3s
DDINR/L 2020 K15 |®[o[ 20 20 125 38 25 Qg
2525 M15 |®|0| 25 25 150 38 32 812606 w60t TQ
3232 P15 [0/0| 32 32 170 38 40 | DN-1506- | 4834701 | 4834101 | /LT | 4833501 | 4833502 | 4833202 | 4834102 | g

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

[
o
03228
g8
DWLNR/L o5 S22
95 E8=
S22
S=
(%]
.
b o
& &2
T3S o
+ £8<
- S X5
o vy ®
Ozg
=
=
B
E v
£ w»E=
O ==
o9 o
5598
g2s38
Lagerl  MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts 8= g3
Bezeichnung Stock Dimensions TSTD
Part Number > £~ £5
- 2 & S | & | & s~
LW B L L f|seitespagetso| €
DWLNR/L 2020 K08 [© ©of 20 20 125 35 25
2525 M08 (o o| 25 25 150 35 32 18.12.606 5633614
WN «+ 0804« 48.34.701 48.34.101 (SW4) 48.33.501 48.33.502 48.34.201 56.44.102 (120)
® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request « 07
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MTJNR/L o3

g\ﬂ - T

30 I

g

< o B

2 S

=

:E §

(Y8

TR

% s ‘ Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts

o Bezeichnung Stock|  Dimensions

% SE Part Number @ & - ﬁ @

g RIL|H B L L | f|seite/Page:1sd =

B‘I MTINR/L 2020 K16 |® ©f 20 20 125 35 25 1812603

== 2525 M16 |® ®| 25 25 150 35 32| TN-1604~ 4810707 | 4810510 | 4810205 | 48.10.105 48.10.503 (W3)
3232 P16 [©|©|32 32 170 35 40 48.33.501
2525 M22 (@ ®| 25 25 150 40 32 48.12.606
3232 P22 ool 3 10 4 4| M0 4810708 | 4810511 | 4810206 | 4834.101 48.33.502 (5W4)

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

PCBNR/L 75

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Lz
/%]
@’

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools

L1
|n |

Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number & & @
RIL|H| B L L | f| seite/Page:1.44
PCBNR/L 2020 K12 |o|o| 20 20 125 27 17
2525 M12 |[0(O| 25 25 150 27 22| (N«-1204- 4812414 4812113 48.33.201 48.12.901 18.12.603
3232 P12 32 32 170 7 2 (5W3)
2525 M16 |0 |25 25 150 33 22
3232 P16 2 3 10 33 7| 1606 48.12.415 4812114 4812202 48.12.902
3232 P19 |0 |32 32 170 40 27 48.12.606
4040 S19 0 10 2% ao 35| Q1906 4812416 4812115 48.12.203 48.12.903 (sW4)

1 ® JD-Lager / JD-Stock
» 08 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




PCLNR/L o5

Q
() ]
>
g 8
NE
EU\
=
s =
_V\—
T =
I

- v
. Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts ﬁg
Bezeichnung Stock|  pimensions g
Part Number & & @ -
RIL|H B L L f| Seite/Page:1as Tes
~ w
PCLNR/L 1616 H09 [o|o| 16 16 100 20 20 1812604 8‘3
2020 KO9 |0 0|20 20 125 22 25| (N«0903~ 4812417 4812116 48.12.201 48.12.905 (SW25) ==
2525 M09 |0/ 0|25 25 150 2 32 ’
1616 H12 |® @ | 16 16 100 28 20 g
2020 K12 |®®| 20 20 125 28 25 Soa
(N 1204+ 4812414 4812113 4833.201 48.12.901 o
2525 M12 @ | 25 25 150 28 32 48.12.603 BR&R
3232 P12 (00|32 32 170 8 3 (SW3) z gg‘%
2525 M16 [o|o 25 25 150 33 32 $€32
3232 P16 ool 3 10 33 40| N1606- 4812415 4812114 48.12.202 48.12.902 & g gg
3232 P19 [0[0|32 32 170 38 40 48.12.606 = =
4040 19 |0 o] 20 a0 250 35 so| CVr1906- 4812416 4812115 4812203 48.12.903 (5W4)
Q
o
8 =]
g8
2o
ES=
S2¢
S=
v
0
=]
o &2
) 8 o
£8E
11
Ogg
=
=
E v
S.o3
S3EO0
=0
§598
P52
8230
g>gs
g "3
® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request « 09




§
4
&

PDJNR/L o3°

5 _
(]
S3 T
g
< o B
¥
2=
T =
[V
- @
ﬁ% ) Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
e Bezeichnung Stock Dimensions
SSE Part Number & & 5 @
Sk RIL|H B L L f| Seite/Page: 148 S==
S
nD/'au', PDINR/L 1616 H11 |® Of 16 16 100 25 20 812604
= 2020 K11 |® ®(20 20 125 25 25| DN-1104- 48.12417 48.12.116 48.12.204 48.12.905 (SW25)
2525 M11 00|25 25 150 30 32 ’
] 2020 K15 (@ /®| 20 20 125 35 25
O .« 48.12.603
2300 2525 M15 |® ®(25 25 150 35 32| DNe1506- 48.12418 4812113 4833202 48.12.901 (53)
28882 3232 P15 00|32 32 170 35 40
1
35382
nwnice
w0 ©
Q o
<
(]
o
038
22
i PSBNR/L o
£B8= 75
SE2¢
S=
T % @
0] 2
= 8\
, o8 ©
v O 1 @ ]
222
= N.E = —
£33 3
oo x
=
. B
QLJ wv
£ w»E=
O ==
o 9vV'= o
=4
@éﬂ%
BI85 :
2= 30 Lagerl  MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
T°>PR Bezeichnung Stock Dimensions
s ~8 Part Number g@ & @
RIL|H|B L L f| Seite/Page:1.52
PSBNR/L 2020 K12 20 20 125 28 17
2525 M12 25 25 150 28 22|  SNe1204+ 48.12.414 4812113 48.12.205 48.12.901 812603
3232 P12 32032 170 8 7 s3)
2525 M15 25 25 150 35 22
3232 P15 5 3 10 3 9| SNe1506- 48.12415 48.12.114 48.12.206 48.12.902
3232 P19 32 32 170 4 27 48.12.606
PN 0 1 250 40 35| SNe1906- 48.12416 4812115 48.12.236 48.12.903 (5Wa)

1 ® JD-Lager / JD-Stock
« 10 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




PSKNR/L 75

S @)
@

N (]
= 0
5 3o
II ge
2
B =
L=

[T

-

) Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts ﬁg
Bezeichnung Stock Dimensions L&
Part Number & & @ % 3%

RIL|H|B L L f] Sete/Page:1.52 T5T
~ w
PSKNR/L 2020 K12 20 20 125 26 25 DA
SN o= 1204+ 48.12.414 48.12.113 48.12.205 48.12.901 =
2525 M12 25 25 150 26 32 48.12.603 %%
2525 M15 25 25 150 32 32 (SW3)
3232 P15 2 3 10 3 ap| SNe1506- 48.12.415 48.12.114 48.12.206 48.12.902
3232 P19 3232 170 40 40 48.12.606
4040 S19 0 a0 20 5o so| SNe1906e 48.12.416 48.12.115 48.12.236 48.12.903 (swa)

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

PSSNR/L 45

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

L
H
Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts

Indexable Drills
Solid Carbide Dirills

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer

Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number & &9 @
RIL|H|B L L f] sete/Page:1.52 /
PSSNR/L 2020 K12 |® O 20 20 125 30 25
2525 M12 |® 0| 25 25 150 30 3 SN ++ 1204+ 48.12.414 48.12.113 48.12.205 48.12.901 48.12.603
2525 M15 25 25 150 30 32 (SW3)
3232 P15 23 170 40 40 SN+ 1506 + 48.12.415 48.12.114 48.12.206 48.12.902
3232 P19 (0|0 32 32 170 40 40 48.12.606
4040 S19 ol 40 40 20 40 50 SN =+ 1906 -« 48.12.416 48.12.115 48.12.236 48.12.903 (SW4)
® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 11
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HDS-/ Solid Carbide
Endmills

Stech- und HDS-/ VHM- Fraser
Abstechwerkzeuge

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Grooving and
Parting off Tools

PTFNR/L oo
_L,I
2.
q Yo
) =
B
¥
Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock|  imensions
Part Number & &? A @
RIL|H| B L L f| seite/Page:1.54 N /
PTENR/L 1616 H16 |0 o[ 16 16 100 20 20 812600
2020 K16 |©/©0|20 20 125 20 25| TN-1604- 4812417 4812116 4812229 48.12.905 (éwi 5)
2525 M16 |00 25 25 150 20 32 i
2525 M22 |00 25 25 150 25 32
232 P2 B 3 10 25 ap | TNw2204e 48.12.414 4812113 4812230 48.12.901 1812603
3232 P27 3232 170 33 40 (Sw3)
4040 S27 0 0 2% 33 5o | w206 48.12.415 4812114 4812231 48.12.902
PTGNR/L oo
—
NS >
J o
j —
i
B
Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number & &? A @
RIL|H|B L L f|seite/Page:1.54 N /
PTGNR/L 1616 H16 6 16 100 20 20
2020 K16 (© ©| 20 20 125 20 25 48.12.604
2525 M16 |0 o] 25 25 150 20 39| N6 4812417 4812116 4812229 48.12.905 (SW25)
3232 P16 32 32 170 20 40
2525 M22 |00 25 25 150 28 32
S T B 3 10 a8 ap| TNw2204e 48.12.414 4812113 48.12.230 48.12.901 1812603
3232 P27 3232 170 33 40 (Sw3)
40401527 0 0 % 33 5o | MNw206- 48.12.415 4812114 4812231 48.12.902

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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PWLNR/L o5

3 (4]
I gﬁ )
g I 3 §
8 32
s =
&=
L=
[T
53
Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts :%’é
Bezeichnung |Stock|  pimensions g
Part Number & & @ @ 35 =
RIL| H ‘ B ‘ L, ‘ LZ‘ f | Seite/Page:1.59 == >3-§
PWLNR/L 1616 H06 o o] 16 16 100 20 20 12604 8‘;
2020 K06 |0 ©|20 20 125 20 25| WN-0604- 4812417 48.12.116 48.12.232 48.12.905 (S'WZ‘ 5) ==
2525 M06 |0 ©O| 25 25 150 20 32 ’
2020 Ko8 (e/®| 20 20 125 26 25 1812603
2525 M08 |® ®| 25 25 150 26 32| WN-0804- 4812414 48.12.113 48.12.233 48.12.901 ('SW‘B)
3232 P08 of32 32 170 26 40

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

SCLCR/L o5

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number @ y
RIL|H|B L L f| Seiterage:naz
SCLCR/L 0808 D06 |® o 8 8 60 12 10 56.33.612
1010 FO6 |® 0|10 10 8 12 12 (C-- 0602+ 18.24.107 i ) (108)
1212 F09 (@ ®| 12 12 80 16 16 - -
1616 H09 |® @ | 16 16 100 16 20 (Cee09T3 e 48.13.102
2020 K09 e ® 20 20 125 25 25 4813.201 4813301 S
1616 H12 |0 |16 16 100 20 20 (.Tﬁ)
2020 K12 |®/®| 20 20 125 25 25
2525 w1z |elel 2 250 35 3 (Co+ 1204 48.13.103 48.13.202 48.13.302
3232 P12 [0/ 0|32 25 170 25 40
® JD-Lager / JD-Stock 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 2 13
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SDACR/L o0

(] ksl -

S3 I .

ge —

52 5

2=

e S

[V

» @

83 . Lagerl  MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts

e Bezeichnung Stock Dimensions

=S E Part Number <> ©

£3s RILIH B L L] f| SeitesPagends =~ .

g; SDACR/L 0808 Ko7 8 8 125 14 85 5633612

= 1010 Mo7 10 10 150 14 105 DC e+ 0702 48.24.107 - - (T08)
1212 Mo7 1212 150 14 125
1212 M1 12012 150 21 125 48.24.108 - - 56.33.613
2525 M11 25 25 150 21 255 DCes 1173 48.13.102 43.13.203 48.13301 (T15)

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

SDHCR/L 1075

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock|  pimensions
Part Number e @: §7
\\;@/‘- ;
RIL| H ‘ B ‘ L, ‘ LZ‘ f Seite / Page: 1.46 K// ;
SDHCR/L 1010 EO7 (O |10 10 70 15 12 56.33.612
1212 F07 |00/ 12 12 80 15 16 DC--0702-+ 1824107 i ) (T08)
1616 H11 [® 0| 16 16 100 16 20 5633613
2020 K11 |® ®| 20 20 125 21 25 DCee 1173+ 48.13.102 48.13.203 4813301 115)
2525 M11 |® /®| 25 25 150 2 32

1 ® JD-Lager / JD-Stock
w14 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




SDJCR/L o3
| f
0 T
4
I
T
B
,_.-"_'/
Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number 0 ©
=
RILJH|B L L f| Seitespage:tds =
SDJCR/L 1010 EO7 (o |10 10 70 15 12 56.33.612
1212 FO7 |e0[12 12 80 15 16 DC-- 0702~ 4824107 i i (T08)
1616 H11 |® e[ 16 16 100 26 20 5633613
2020 K11 |® ®| 20 20 125 26 25 DCer 1173 48.13.102 48.13.203 4813301 (‘”'5)
2525 M11 |® ®| 25 25 150 29 32
SDNCN 62,5°
s
4 %"“' \
5
T
B
MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions
Part Number Stock e § Z
=]
H ‘ B ‘ L, ‘ L ‘ f Seite / Page: 1.46 K//
SDNCN 1010 EO7 | © |10 10 70 20 5 5633612
1212 F07 | o |12 12 80 20 6 DC -+ 0702 - 48.24.107 . . ('Toé)
1212 Mo7 1212 150 20 6
1212 M1 1212 150 30 6 48.24.108 - -
1616 H11 | ® [16 16 100 30 8 DCw 113 56.33.613
2020 K11 | ® |20 20 125 30 10 48.13.102 48.13.203 4813301 (T15)
2525 M11 | © |25 25 150 30 125

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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>
o8
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-gm
=
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=
L=
[T

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Dirills
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SKACR/L oo

_I +
- - Ly 1
s
s I
B
Lager MaRe [mm] ; . Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung  (Stock|  pimensions A
Part Number o=y e ®
Rt o | el
RIL|H B L L f | Seite/Page:149 = L 4
SKACR/L 1212 M11 |o/®[ 12 12 150 - 105 w3361
1616 M11 [o|@|16 16 150 - 125 KC-X 1103+ 48.13.104 - - T08)
2020 M11 [0 @20 20 150 - 165
SKHCR/L 1075
—
e,
t
'
< Q= = T
I
A
B
Lager MaBe [mm] § . Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock|  pimensions A
Part Number [P <S> @
o L5
RIL|HB L L f| SeitesPageias == L 4
SKHCR/L 1212 F11 |o|@[12 12 8 15 16
1616 H11 |0 @| 16 16 100 24 20 56.33.612
2020 K11 [o®|20 20 125 2% 25 KC-XT03- 1813104 ’ ’ (T08)
2525 M11 [0|®| 25 25 150 29 32

1 ® JD-Lager / JD-Stock
» 16 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




SKJCR/L o3

Milling Tools

L1
N
Fraswerkzeuge

Ersatzteile Spare Parts

& | ¢ |

. Lager MaBe [mm] 3
Bezeichnung Stock Dimensions w
Part Number

B ‘ L, ‘ L ‘ f Seite / Page: 1.49

2

Endmills

,_
pem

12 12 8 15 16
16 100 24 20
O[20 20 125 24 25
20 25 150 29 32

SKJCR/L 1212 F11
1616 H11
2020 K11
2525 M11

HDS-/ VHM- Fraser
HDS-/ Solid Carbide

KC+X1103 - 56.33.612
RIL 48.13.104 (T08)

000 o|=
o
>

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-

werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 17




§
4
&

45°
_..’L_._
g

& 5 _—

=]

ul
25

S 3
:g 5
[
- @
%3 ‘ Lager  MaBe [mm] N Ersatzteile Spare Parts
L& Bezeichnung Stock Dimensions
=5E Part Number (&) @
=32 H \ B \ L, \ L \ f | Seite/Page:1.50 S _
S
2 A SRDCN 1212 F06 212 80 12 6

a
e 1616 H06 16 16 100 12 8 S ) )

2020 K06 | © |20 20 125 12 10 RC-T 0602 482107 5633612

w 2525 M06 | © |25 25 150 12 125 T08)

%—8% 1616 HO8 16 16 100 16 8
28sg 2020 K08 | © |20 20 125 16 10 RC-T 0803 48.13.105 - -
28E% 2525 MO8 | O |25 25 150 16 125
3532 1616 H10 6 16 100 20 8 s633613
"E5E 2020 K10 20 20 125 20 10 RC-T 1003 48.13.102 48.13.204 48.13.301 )

= = 2525 M10 | © |25 25 150 20 125

Q
o9
03228
8¢
i SSSCR/
I RIL a5
S22
SE
(%]
f
" o |
© [
, VS [
v O )
2gp - ﬂl AL
£33 ‘
Ogg 5 -
'J_: I
= B
(4 wn
£ wnE
O ==
S 9= o
5593
sPo2
B2 %3 ) Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
TSTT Bezeichnung Stock Dimensions
= 55
g —0 Part Number @
= v ‘ .
RIL|H B L L f| Seite/Pagectsi
SSSCR/L 1212 F09 |e 12 12 8 18 16 5633613
1616 H09 |® o 16 16 100 20 20 SCer 0973 - 48.13.102 - - (115)
2020 K09 |® 0|20 20 125 22 25
1616 H12 16 16 100 25 20
2020 K12 |® 0[ 20 20 125 25 25 56.33.613
b 0 ol6llE 5 T b o SCer 1204+ 48.13.103 48.13.206 48.13.302 (115)
3225 P12 3225 170 25 38

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




STGCR/L 9o
"
I
EI:
B
Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number A y
LIH B L|L f| Seite/Pagei1s LN
STGCR/L 0808 D09 (0 |8 8 6 8 10 75.20.621
1010 E09 |0 |10 10 70 10 12 1C.- 0902+ L6oM2.2x5 i ) (T06)
1212 F11 1212 80 15 16 56.33.612
1616 H11 | (0|16 16 100 15 20 e 1102 48.24.107 ) i (08)
1616 H16 16 16 100 22 20 5633673
2020 K16 | (0|20 20 125 2 25 TCer 1673 48.13.102 48.13.207 48.13.301 (115)
2525 M16 | (0|25 25 150 22 32

® JD-Lager / JD-Stock

0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request

Q
o2 ]
>
g 8
NP
EU\
=
s =
=
T =
I

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-

werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Dirills



§
4
&

SVHCR/L 1075

f
_
_ji s, I
i Wt
+ - —
s}
g\ﬂ - ~ II
3 0
[T N
2% B
2<
[V
- @
%E ) Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
o Bezeichnung Stock Dimensions
% TE Part Number @}j S
£3s RIL|H| B L L f| Seite/Page:1s7 =
g; SVHCR/L 1212 F11 1212 8 115 16
fa)
T 1616 H11 16 16 100 115 20 0 i ) 56.33.612
2020 K11 20 20 125145 25 V- 1103 4824107 (T08)
2525 M11 25 25 150 200 32
1616 H16 1616 100 135 20 5633613
2020 K16 |® |20 20 125135 25 VCee 1604 - 48.13.102 48.13.209 4813301 ('”'5)
2525 M16 |® |25 25 150 200 32

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

SVJBR/L o3

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock i ¢
Part Number . 6;@}3 ©) y
LI H | B|L L f| SeitesPage:1s6 =
SWBR/L 1212 F11 (o |12 12 80 115 16

1616 M11 [0 o[ 16 16 100 11.5 20 1824707 . i 56.33.612
2020 K11 200 20 125145 25 VB 1103 - o (108)
2525 M11 25 25 150 200 32
1616 H16 1616 100 295 20 5633613
2020 K16 |® ®| 20 20 125295 25 VB-- 1604+ 48.13.102 48.13.209 48.13.301 (115)
2525 M16 |® 0| 25 25 150 325 32

1 ® JD-Lager / JD-Stock
x 20 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




<4
§
&

SVIJCR/L o3

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock|  Dimensions -
Part Number . @3}@
RIL|H|B L L f| Seite/Page:1s7 :
SVJCR/L 1010 E11 (O 0 10 70 145 12
1212 F11 |® 0| 12 12 80 220 16 5633612
1616 H11 |® ®| 16 16 100 250 20 VCer 1103 - 48.24.107 - - ('Toé)
2020 K11 |® ©| 20 20 125320 25
2525 M11 [® 0| 25 25 150 380 32
1616 H16 |® o] 16 16 100 295 20
2020 K16 |® ®| 20 20 125295 25 56.33.613
L T 005 & s & VC s 1604 - 48.13.102 48.13.209 4813301 (115)
3225 P16 |0/ 0|32 25 170350 32

SVVCN 72,5°

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts

Bezeichnung Stock Dimensions -

Part Number — & %
HOB L L f| Seite/Page:1s7 — 4

SVVCN 1010 ET1 O |10 10 70 18 5
1212 11 o |12 12 8 27 6

1616 H11 16 16 100 27 8 VCes 1103« 48.24.107 - - 56(286)1 2
2020 K11 o |20 20 125 27 10
2525 M11 25 25 150 41 12
1616 H16 | © |16 16 100 36 8
2020 K16 | © |20 20 125 41 10 VCee 1604+ 48.13.102 48.13.209 48.13.301 56(:?56)1 3
2525 M16 | © |25 25 150 41 12
® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request x 21




ISO - Bezeichnungssystem fiir Bohrstangen / ISO Designation System for Boring Bars

Cc

Von oben geklemmt
Top clamping

s,

D

Von oben und lber
Bohrung geklemmt
Top and hole clamping

a

Von oben und lber
Bohrung geklemmt
Top and hole clamping

%]

Uber Bohrung geklemmt
Hole clamping

iy

Durch Bohrung
aufgeschraubt
With screw through hole

A | "_%"\
Stahlschaft mit - B —
Kinlbohrung a N
Steel shank with i
coolant hole d

B
Stahlschaft mit =
Dampfi
Stee! shank with D, L, L,
vibration clamping (mm) (mm) (mm)

08 32 A |150 M

C 10 40 B |160 N
Hartmetallschaft mit 12 50 (o4 170 P
Stahlkopf
Hardmetal shank with
steel head 16 60 D 180 Q

20 70 E (200 R

E 25 80 F |250 S
Hartmetallschaft mit 32 90 G 300 T
Stahlkopf und
Kiihlbohrung 40 100 H |350 U
Hardmetal shank with
Zf/zl head and coolant 50 110 J 400 V

60 125 K |450 W

S

140 L |500 Y
Stahlschaft
Steel shank
Sonderlange X
Special length
Schaftausfiihrung Schaft- @ Halterlange
Type of Shank Shank- @ Length

Klemmsystem
Clamping Method




ISO - Bezeichnungssystem fiir Bohrstangen / ISO Designation System for Boring Bars

80° C d
55 D L 175 _E
75° E i
YaYA /
86° M N d
(mm)
35° V J 06
[ 08
3¢ A 10
12
85° A 5 B 16
[ \] 82 /F 77 C 25
} 32
55° K 15° D
e 20° E B )
I
/)
O H 25° F | ;
] L 30° G d
P (mm) | (inch) (mm) | (mm)
O o 0° N
06 |5/32(396| 03
& P m P 09 | 7/32 555 05
O R L7 1 | 14 |6.35| 06
O S Sonstige O 16 | 3/8 | 952 09
Others
A 22 | 12 [127] 12
T
27 | 5/8 [158| 15
Q w
33 | 3/4 [19.0| 19
Sonderform 44 1 254 | 25
Special
Style
Plattenform Halterform Freiwinkel Halterausflihrung Schneidenlange
Shape Style Clearance Angle Holder Execution Length of Cutting

Edge

/D

TOOLS



Ubersicht - Innendrehen
Overview - Internal Turning

(7]
S
5%
(7]

8
= O)
g g
55
S

nI—

DDUNRI/L l 93°| PCLNRI/L l 95°

.....

DCLNRIL l 95°|

PDUNRIL l 93°|

%P

Seite / page: 1.25 Seite / age: 1.26 Seite / page: 1.26

PTFNR/L l 90°|

SDQCRIL l 107,5°|
!

Seite / page: 1.27 Seite / page: 1.27

Seite / page: 1.29

SDUCRIL l 93° I
; I
|

SKUCRI/L l 93°| SSSCRIL 45°| STFCRIL l 91°|
| i

Seite / page: 1.30 Seite / page: 1.32 Seite / page: 1.32

SVQCRI/L 107,5°I SVUCRIL 93° I
% l;

Seite / page: 1.33 Seite / page: 1.33




§
§
&

DCLNR/L o5

. Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions

Part Number (> ﬁ
RLIDmin D H L | L | f|Seite/Page:1.44 = f

A25R DCLNR/L 12 [® @ 32 25 23 200 50 17
A325 DANRL 12 (00| 40 32 30 250 60 22
A40T DCLNR/L 12 040 37 0 @ 27| Oenvae |43l ssaion CESC aesmson asmsn e s (G
ASO0U DCLNR/L 12 6 50 47 350 65 35 '

A : Stahlschaft mit Innenkiihlung / Steel Shank with inner coolant

DDUNR/L o3°

Lager MaBe [mm] ; Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions @
Part Number
RL/Dmin D H L | L | f|Seite/Page:1.48 f
A32S DDUNR/L 15 40 32 30 25 5 2
A40T DDUNR/L 15 50 40 37 300 55 27
DN+ 1506+ | 4834701 | 48.34.101 4?;@2?6 4833.501 | 4833502 | 48.33.202 | 4834.102 AE85\1I\122650;‘

A: Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant

® JD-Lager / JD-Stock 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 2 25




§
4
&

PCLNR/L

95°

L

MaRe [mm]

Bezeichnung Dimensions

Part Number

RL|Dmin D H L L f

Seite / Page: 1.44

Ersatzteile Spare Parts

&

2

A25R PCLNRL 12 |® @[ 32 25 24 200 40 17 4823103 48.23.402 - - L
A32T PCLNR/L 12 |® @[ 40 32 30 300 50 22| (N.1204 48.33.204 812603
A40T PCLNR/L 12 [® O| 54 40 385 300 55 27 4812113 4812414 1823201 48.12.901 (5W3)
A50U PCLNR/L 12 [0 o] 63 50 485 350 56 35 o
A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant
S : Stahlschaft/ Steel Shank

PDUNR/L o3

.
“"||‘“ ) @
3~ ‘—:—:—:—:—:—:—:[,% ;_./, -
- %
- L]
L
L Lt -
Lager MaRe [mm] e Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions &
Part Number &
RIL|Dmin D, H | L | L | f|setesPage:1.dg & = 2 /

A20Q PDUNR/L11 |® o 25 20 19 180 - 16
A25R PDUNRL 11 [0 ©O[315 25 24 200 - 185 DN--1104 1823102 4823403 i i 4?;\,2‘]26())5
A32S PDUNR/L 11 ool 40 32 31 250 - 2 4812116 48.12.417 48.12.204 48.12.905
A32S PDUNR/L15 [® o] 40 32 31 250 50 22 48.12.603
A4OT POUNRL 15 |® o] 50 40 385 300 so 27| ONv1506- 4812113 48.12.418 48.33.202 48.12.901 (sW3)

A Stahlschaft mit Innenkiihlung / Steel Shank with inner coolant

® JD-Lager / JD-Stock

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




§
§
&

PSKNR/L 75

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number & &
RIL|Dmin D H | L | L | f|setePage:152 = =) /
A25R PSKNRIL12 |0 o| 32 25 24 200 42 17 4823103 1823402 - - ?g\}vzzﬁso)“
SN = 1204 :
A32S PSKNR/L 12 olo| 44 32 31 250 50 22 48.12.603
A40T PSKNR/L 12 s 40 385 300 55 27 4812113 48.12.414 48.23.203 48.12.901 (sW3)
A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant
PTFNR/L oo
AL ;
L%
. \o#
.I,lT
Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number &@ Aﬁ
RIL|Dmin D, H L | L f|seite/Page:1.54 & =) /
S16R PTENR/L 11 ool 21 16 15 15 - N 48.12.605
$208 PTENRL 11 |00/ 25 20 19 180 - 13| M0 1823102 1823406 ) ) (5W2)
A25R PTENRL 16 |0 O| 32 25 24 200 40 17 482302 48.23.404 - - 4?'51\,5'26?5
A32S PTFNR/L 16 O|o| 44 32 31 250 50 22| TNe1604+ 1812604
A40T PTENR/L 16 o|o| 54 40 385300 55 27 48.12.116 48.12.417 48.23.202 48.12.905 (S'WZ' 5)
A : Stahlschaft mit Innenkiihlung / Steel Shank with inner coolant
S : Stahlschaft/ Steel Shank
® JD-Lager / JD-Stock 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request n 27




SCLCR/L o5

Lager MaBe [mm] — Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions . -
Part Number Fig. G
RLDmin D, H L L f Seite/ Page: 1.42 SS~
E04G  SCLCR/L 0305 e el 5 4 38 90 - 25
EOSH SCLCR/L 0306 (® /O 6 5 44 100 - 30 CCET 0301+ 48.24.142 - - 2520621
E06)  SCLCRL 0307 [0 ® 7 6 57 110 - 35| 1 5(%8'66)
E06)  SCLCR/L 0407 (@ ®f 7 6 57 110 - 35
EO7K  SCLCR/L 0408 |® | 8 7 64 125 - 40 (CET 0401 - 4824143 ) )
R0O608H SCLCR/L 06 e el 3 38 100 25 45
A0810) SCLCR/L 06 e e 11 10 9 10 32 60 56.33.612
A1012K SCLCR/L 06 eel 3 1 M s % 70| 2 (- 0602 48.24.107 ’ ’ (T08)
A1216M SCLCR/L 06 e e 16 16 15 150 50 9.0
ROBF  SCLCR/L 06 ee 11 8 7 8 16 55 56.33.612
AT10H  SCLCR/L 06 ee 13 10 9 100 20 60 (Co+ 0602+ 48.24.107 - - 108)
A12K  SCLCR/L 06 el 17 12 11 125 B 90
A16M  SCLCR/L 09 el 21 16 15 150 30 10|
A20Q  SCLCR/L 09 e e 5 20 18 180 38 130 (Cer 0973 48.24.108 - -
A25R  SCLCR/L 09 ool 2 25 3 200 39 170 56(??56)13
A32S  SCLCR/L 12 O/O| 40 32 31 250 50 220
MoT | SCLCRIL 12 olol 5 0 385 300 6 270 (Coe 1204+ 48.13.103 48.13.202 48.13.302
EO8K  SCLCR/L 06 e el 11 8 75125 - 50 5633612
EIOM  SCLCR/L 06 e e 14 10 95150 - 60 (C» 0602 - 48.24.107 - - 108)
E12Q  SCLCR/L 06 oo 17 12 15180 - 90
E16R  SCLCR/L 09 e 21 16 155 200 32 110| 5633673
E20S  SCLCR/L 09 e 25 20 19 25 38 130 (Cer 09T3 48.24.108 - - (11s)
E25T  SCLCR/L 09 ® o 3) 25 24 300 45 17.0
E32T  SCLCR/L 12 olo| 40 32 30 300 50 220 56.33.613
E40T  SCLGRLL 12 olo| 50 40 38 300 60 27.0 (€ 1204 4813103 1813202 1813302 (T15)
A : Stahlschaft mit Innenkiihlung / Steel Shank with inner coolant
E : Hartmetallschaft mit Innenkihlung / Carbide Shank with inner coolant
S : Stahlschaft / Steel Shank
Schafthiilsen Sleeves for Shanks
L
- e ) --— N
1 W 'JJ ] !
MaBe [mm] Ersatzteile
Bezeichnung Lager Dimersions DI Passende Bohrstangen
Part Number Stock = Suitable Boring bars
D d WL f
SH 0416 L 4 E04G SCLCR/L 0305
16 35. 12,
sH 0516 . 5 wow 3235101 4812605 EO5H SCLCR/L 0306

1 ® JD-Lager / JD-Stock
» 28 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




§
§
&

SCLCR/L 0 CB-Hartmetallbohrstangen mit Innenkiihlung
95 CB-Carbide Boring Bars with Through Coolant

@D

; MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions
Part Number Stock
D.l D, ‘ H ‘ L ‘ L, ‘ f | Seite/Page:1.42

E04G  SCLCR 03-CB [ 48 4 38 90 - 28
E04G  SCLCL 03-CB o 48 4 38 90 - 28

CCET0301 4824142 75&8'66)21
EO5H SCLCR  03-CB . 58 5 44 100 - 33
EO5H  SCLCL 03-CB [ 58 5 44 100 - 33
E06)  SCLCR 0407-CB o 7 6 57 110 - 35

(C..0401 1824144 75&%(2321
E06)  SCLCL 0407-CB [ 7 6 57 110 - 35
EO8K SCLCR  06-CB . 0 8 7 125 13 50
EO8K SCLCL  06-CB . 0 8 7 15 13 50
EIOM SCLCR  06-CB ° 21 9 150 17 70

(C..0602 48.24.107 563356)“
ET0M  SCLCL 06-CB o 2 1 9 150 17 7.0
E12Q  SCLCR 06-CB [ 14 12 1 180 23 8.0
E12Q SCLCL  06-CB . 412 M 180 23 80
E1I6R SCLCR  09-CB . 816 15 200 25 10
E1I6R SCLCL  09-CB . 8 16 15 200 25 10

C.09T3 4824108 56&?56)13
E20R SCLCR  09-CB ° 2 20 18 20 28 12
E20R SCLCL  09-CB . 2 20 18 200 28 12

® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request x 29




SDQCR/L 1075
Fig. 1
17,5
NN A _;.-’ﬁ- | 7 @01
. A H
AP -| @fﬁl—:“ =
= ! Fig. 2
) @ Ay ke
. i ' )
H
) Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions .
Part Number Fig. /éf‘m
R L|omin D, H L L | f Seite/ Page: 146 S22
A10H SDQCR/L 07 ele| 125 10 9 100 20 7
A12K SDQCR/L 07 ele| 17 12 11 125 4 9 56.33.612
A16M SDQCR/L 07 ele[ 21 16 15 150 30 1 DC-- 0702+ 18.24.107 ) . (T08)
A20Q  SDQCR/L 07 25 20 18 180 32 13| 2
A16Q SDQCR/L 11 ofe| 21 16 15 180 32 11 633613
A20Q SDQCR/L 11 ele| 25 20 18 180 32 13 DCe 1173 - 48.24.108 - - (115)
A25R SDQCR/L 11 ele| 3 25 23 200 40 17
E10M SDQCR/L 07 ofe| 14 10 95 150 - 7
E12Q SDQCR/L 07 ele[ 17 12 115180 - 9 56.33.612
E16R SDQCR/L 07 ele[ 21 16 15520 - 1 DC-- 0702 4824107 ) i (T08)
E205S SDQCR/L 07 elo| 25 20 19 250 - 13| 1
E25T SDQCRL 11 ele[ 32 25 24 300 - 17 48.24.108 - - 5633613
:::I :gg:://: :: gg gg ig gg :gg Zg 3 DC.- 1113 48.13.102 48.13.203 48.13.301 (T15)
SDUCR/L o3
Fig. 1
.
N
' Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions .
Part Number Fig. B>
RIL Dmin‘ D, ‘ H ‘ L, ‘ L ‘ f Seite / Page: 1.46 v
AO810H SDUCR/L 07 |e[e[125 10 9 100 2 7
A1012K SDUCR/L 07 [e e[155 12 11 125 28 9
A1216M SDUCR/L 07 [e|®| 195 16 15 150 36 11 56.33.612
AIOH  SDUCRL 07 (e ®| 14 10 9 100 20 7 DC-- 0702~ 4824107 : : (108)
A12K  SDUCRIL 07 [e e 17 12 11 125 24 9
AT6M  SDUCR/L 07 [e|e| 21 16 15 150 30 11| 2
A16M  SDUCR/L 11 olo[ 20 16 15 150 30 ™
A20Q SDUCR/L 11 [e ef 25 20 18 180 32 13 48.24.108 - - 5633613
A25R  SDUCR/L 11 [e e[ 32 25 23 200 40 17 DCes 11T3 )
A325  SDUCRL 11 [e|o| 40 32 31 250 50 22
MOT  SDUCRL 11 |0 0| 50 40 37 300 60 27 1813102 18.13.203 4813307
EIOM SDUCR/L 07 |e|®| 14 10 95 150 - 7 5633612
E12Q SDUCR/L 07 |e /e[ 17 12 115180 - 9 DCe- 0702+ 48.24.107 - - 108)
EIR  SDUCR/L 07 |e® e[ 21 16 155200 - 1
E20S SDUCR/L 11 |e®®| 25 20 19 250 - 13| 1 1824108 ] ]
E25T SDUCR/L 11 |e|e| 32 25 24 300 - 17 Do 1173 o 56.33.613
E32T  SDUGR/L 11 olo| 40 32 31 300 50 22 (T15)
E40T  SDUCR/L 11 olo| 50 40 38 300 60 27 1813102 18.13.203 48.13.301

A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant

E : Hartmetallschaft mit Innenkihlung / Carbide Shank with inner coolant

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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S D U c R/L 93° CB-Hartmetallbohrstangen mit Innenkiihlung
CB-Carbide Boring Bars with Through Coolant

e @D

f
I._.
0

A\

|

|

|

|

|

|

) MaRe [mm] ) Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions ¥ 2
Part Number Stock
D.l D, ‘ H ‘ L, ‘ L, ‘ f | Seite/Page:1.46
EO8K SDUCR  07-CB (] m 8 7 125 13 7
EO8K SDUCL  07-CB (] m o8 7 15 13 7
EI0M SDUCR  07-CB o 13 10 9 150 17 8
E10M  SDUCL 07-CB o 131 9 150 17 8
E12Q SDUCR  07-(B ° 15 12 11 180 23 9 56.33.612
DC..0702 48.24.107 (T08)
E12Q SDUCL 07-CB o 15 12 11 180 23 9
E16R SDUCR  07-CB (] 19 16 15 200 25 1
E1T6R SDUCR  07-CB o 9 16 15 200 25 1
E20S SDUCR  07-(B o 2420 18 250 28 14
E20S  SDUCL 07-CB o 24 20 18 250 28 14
® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request s 31
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fokic } Lager MaRe [mm] - Ersatzteile Spare Parts

el Bezeichnung Stock Dimensions -

U=

=5E Part Number y

=353 RIL|Dmin D, H | L L | f| Seite/Page:149

b’l’g A2K SKUCRL 11 |® e 17 12 115125 - 93

= A16M SKUCR/L 11 |® ®| 21 16 15 150 - 113 56.33.612
A20Q SKUCR/L 11 |® ®| 25 20 19 180 - 135 KC-X 1103 4813104 ’ . (T08)
A25R SKUCR/L 11 |® e 32 25 24 200 - 170

A: Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-

werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

1 ® JD-Lager / JD-Stock
x 32 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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SSSCR/L 45

@D+

L — 7 -

- 45"

A Lz iT_l

(]
D
q,\)"g L Lt
= o
¥
§§
[V
50
%é ' Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
L8 Bezeichnung Stock Dimensions
2o Part Number © y
=32 RLDmin D, H L L | f| SeiesPageitsi
\I\I-lJ
2 o A16M SSSCR/L 09 216 15 150 30 M
I% A20Q SSSCR/L 09 (e o 25 20 18 180 32 13 SCee 09T3 <0 48.24.108 - - 5633613
A25R  SSSCR/L 09 3225 3 200 36 17 (115)
A32S  SSSCR/L 12 4 32 31 250 50 2
MOT SSSRIL 12 © W 2 00 60 2 SCe- 1204 48.13.103 48.13.206 4813302
A : Stahlschaft mit Innenkuhlung / Steel Shank with inner coolant

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

STFCR/L oo

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

[5]e]]

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions
Part Number A: © y
RLIDmin D H L |L | f| SeitesPageits3 ©
A12K STFCR/L 11 17 12 1 125 30 9 5633612
A16Q STFCR/L 11 2116 15 180 35 M TCe 1102 48.24.107 - - (108)
A20Q  STFCR/L 11 25 20 18 180 36 13
A25R STFCR/L 16 3225 B3 200 49 17 56.33.613
0325 STRCRIL 16 0 P 31 2% 50 20 TCer 1673+ 48.13.102 48.13.207 48.13.301 (115)

A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant

1 ® JD-Lager / JD-Stock
x 34 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




SVQCR/L 1075
Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions o
Part Number @/@%
RLIDmin D H L L | f| SeitesPage:ts7 ¢
A16Q SVQCR/L 11 (e 21 16 15 180 30 M 5633612
A20Q SVQCR/L 11 o | 25 20 18 180 32 13 VCe 1103 48.24.107 - - i
A25R SVQCR/L 11 |0 | 32 25 23 200 36 17
A2 NOCH/ T 03230 5050 n VCer 1604+ 4813102 48.13.208 4813301 e
A : Stahlschaft mit Innenkuhlung / Steel Shank with inner coolant
SVUCR/L o3
Fig. 1
y =~
Fig. 2
.
Lager MaRBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions . -
Part Number Fig. ®
RL|jDmin D H L L f Seite/ Page: 1.57 4
M6Q SVUCRL 11 [e/of 21 16 15 180 30 11 5633612
A20Q SVUCRL 11 [e/o| 25 20 18 180 32 13| 2 VCe 11034 4824.107 - - (108)
A25R SVUCRL 11 [olo| 32 25 23 200 36 17
EI6R SVWCRL 11 [o/o| 21 16 155 200 16 11 633612
E205 SVUCR/L 11 (oo 25 20 19 250 20 13| 1 VCer 11030 4824.107 - - (108)
E25T SWUCGR/L 11 |o|o| 32 25 24 300 25 17

A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant
E : Hartmetallschaft mit Innenkihlung / Carbide Shank with inner coolant

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request

o
L




SET AO8BH-A16M SCLCR/L s o e

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bestehend aus: Stock Dimensions
(onsisting of: ® y
@ W
&> 4%

RLIDmin D H L L | f| Seite/Page:1s2
RO8H SCLCR/L 06 0 8 7 100 16 5 5633612
A10) SCLCR/L 06 elel 12 10 9 10 20 7 (Ce 0602 - 48.24.107 ) ) (.TOI.S)
A12K  SCLCR/L 06 16 12 11 125 2 9
A16M SCLCR/L 09 20 16 15 150 30 M (Ce+ 0973« 48.24.108 56.33.613 (T15)

A : Stahlschaft mit Innenkuhlung / Steel Shank with inner coolant
Bitte wahlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set.

SET A10J-A16M SDQCR/L 1075 aoring Bas with I€

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bestehend aus: Stock Dimensions
Consisting of: y

&

RLIDmin D H L L f| SeitesPage:1ds
A10) SDQCR/L 07 12 10 9 10 20 7 5633612
A12K SDQCR/L 07 (@ ®| 16 12 11 125 22 9 DC.. 0702 - 48.24.107 (.TOi'i)
A16M SDQCR/L 07 20 16 15 150 30 M

A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant
Bitte wahlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set.

1 ® JD-Lager / JD-Stock
» 36 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




SET A10J-A16M SDUCR/L o3- Bohrstangen mit IK

Boring Bars with IC

(]

o iC}

R 30
3 §e
| @D1 gg’
1L ? =

W e . ® =

_[ Efﬁ%r_u _____ %/ L

1 1
u ‘

- @

L g.'g

1 ;m.e
SE

=3
=35

TS

Dm

T2

Lager MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bestehend aus: Stock - @
Consisting of: @ !! ® %

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

RL|Dmin D H L L | f| Seite/Page:1ds
A10) SDUCR/L 07 2 10 9 110 20 7 5633612
A12K SDUCR/L 07 e e 16 12 11 125 24 9 DCe- 0702+ 48.24.107 - - (.TOé)
A16M SDUCR/L 07 20 16 15 150 30 11 "
A: Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant =
Bitte wéhlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set. .g _&" lg
= g 5
£83
SE¢2
S=
(%]
K
=]
o &
222
% —,%N_ £
VERS
=
(=
5
£ w»E
O ==
o900
=0
§593
Edno
- ©
8230
T>TT
§ —o
; v
® JD-Lager / JD-Stock 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request n 37




SET E-SCLCR/L o5

Hartmetall Bohrstangen mit IK
Carbide Boring Bars with IC

L

Lager Bestehend aus: Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Consisting of:
Part Number Q@ @ %
[ A=
RIL Dmin‘ D, ‘ H ‘ L, ‘ L, ‘ f Seite / Page: 1.42 S ’@’
EO8K SCLCR/L 06 1 8 75125 17 5 5633612
E1OM SCLCR/L 06 |® ®| 14 10 95 150 20 6 (C+ 0602+ 48.24.107 (.Toé)
E12Q SCLCR/L 06 17 12 115180 22 9

E : Hartmetallschaft mit Innenkiihlung / Carbide Shank with inner coolant
Bitte wahlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set.

SET E-SDUCR/L 93-

Hartmetall Bohrstangen mit IK
Carbide Boring Bars with IC

Lager Bestehend aus: Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Consisting of: @
Part Number & %
=
R\L|Dmin D, H L | L f| Seite/Page:1s 4%
E10M SDUCR/L 07 410 95 150 - 7 56.33.612
£120 SDUCRIL 07 v o1 nsig - 9| 0 482107 (T08)

E : Hartmetallschaft mit Innenkiihlung / Carbide Shank with inner coolant
Bitte wahlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set.

® JD-Lager / JD-Stock
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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SET A0608H-A1216M SCLCR/L 06 g5A/bgesetzte Bohrstangen mit IK

Boring Bars with IC

L

Lager MaBe [mm Ersatzteile Spare Parts
Bestehend aus: Stock Dimen[sions]

(onsisting of.: @g@} %

RL|{Dmin D H L L | f| Seite/Page:1a2
AOGOSH SCLCRIL 06 § 8 7 100 250 45
A0810) SCLCR/L 06 1 10 9 110 32.0 6.0 56.33.612
L AN J . o - -
A1012K SCLCRL 06 B o121 15380 70| L0602 1824107 (108)
A1216M SCLCR/L 06 16 16 15 150 50.0 9.0

A : Stahlschaft mit Innenkihlung / Steel Shank with inner coolant
Bitte wahlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set.

SET AO810H-A1216M SDUCR/L (0 7938Pgesetzte Bohrstangen mit IK

Boring Bars with IC

Lager MaBe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bestehend aus: Stock Dimensions
(onsisting of: = %

©
&

R\LIDmin D, H L |L f| Seite/Page:146
AO10H SDUCRL 07 25 0 9 10 2 7 61
A1012K SDUCR/L 07 |® o[ 155 12 11 125 28 9 DC.. 0702 - 48.24.107 - - (.TOé)
A1216M SDUCR/L 07 195 16 15 150 36 11

A Stahlschaft mit Innenkuhlung / Steel Shank with inner coolant
Bitte wahlen Sie linkes oder rechtes Set. Please choose left or right set.

® JD-Lager / JD-Stock 1
0 begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request x 39




ISO - Bezeichnungssystem fiir Wendeschneidplatten
ISO Designation System for Indexable Inserts

80° C
vNTH || U U
° 4
55° D 1% (] ;
5 75° E U Grenzabmale (mm) %
Range of tolerance O
86° M VIS | 5 272
+/- +/- +/- 4
° Vv
35 0.025 | 0.005 | 0.025 | A ﬁ:@
¥ A 0.025 | 0.013 | 0.025 | C @:@ @:E
85° A 5° B
0.025 | 0.025 | 0.025 | E
£y o roc Al
0.013 | 0.005 | 0.025 | F
55" K 15 b 0.025 | 0.025 %2%' G @:E EE
20 E 0.013 [ 0.013 | 0.025 | H o Vo
O H 25 F %ﬁ%‘ 0.005 | 0.025 | J m
L] L 30 G %ﬂ%‘ 0013 | 0.025 | K
O 0 0° N 0.05- \%7/
o015 | 0025|0025 L
& P 1° P 0.05- | 0.08- | 0.05- | po m m
O 015 | 02 | 0.13
R 0.05- | 0.08-
O 015 | 02 | 0025 N @:@
S Sonstige (0] 0.08- | 0.13-
Others : : 013 | U
0.25 | 0.38 w
A . ay 7o
a w Sopierntns
Plattenform Freiwinkel Toleranzen Plattentyp
Shape Clearance Angle Tolerances Type of Inserts




ISO - Bezeichnungssystem fiir Wendeschneidplatten
ISO Designation System for Indexable Inserts

d F R
1
v
© 8| _ 3
\ Sharp
i o
-
d y
(mm) w | | E
06 r Kennzahl
08 (mm) Index
10 Gerundet
12 0.2 02 Rounded
20 4 =
25 L
0.8 08
32 T
s Kennzahl 1.2 12
! (mm) Index 16 16 Gefast
& / b>\ ’ Chamfered
| \<: ), 1.59 01 04 04
I
L‘—— 1.98 T 0 00
d=IC 2.38 02 s
(mm) | (inch) (mm)|(mm)
3.18 03 00: Runde Platte (Zoll)
06 | 5/32|3.96| 03 Round Insert (inch) Gefast und gerundet
3.97 T3 Chamfered and
09 | 7/32|555| 05 MO: Runde Platte (metr.) rounded
4.76 04 Round Insert (metr.) N
1" 1/4 | 6.35 | 06
5.56 05
16 | 3/8 [9.52 | 09
6.35 06
22 12 1127 | 12
7.94 07
27 | 5/8 | 158 | 15
9.52 09
33 | 3/4 |19.0| 19
11.11 1
44 1 254 | 25
12.70 12
Schneidenlange Plattendicke Eckenradius Schneidkante Schneidrichtung
Length of Cutting Thickness of Insert Corner Radius Cutting Edge Cutting Direction

Edge




§
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CCl ]
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J_'_,__
[O] go°
o
L]
- S —
g Stahl / Steel
g- Rostfreier Stahl / Stainless steel
g Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
g Gehiiteter Stahl/ Hardened seel
Becictt ° o Gty Do
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] [mm]
Inserts Part Number gle 28 I ; £ HE: § = fn "
EHEEEEEEEEEHE R L
CCET 030102 L o o 03 3.50 139 1.90 0,01~0,05 0,10~0,30
030102 R o ] 03 3.50 139 1.90 0,01~0,05 0,10~0,30
040102 L o o 04 430 1.79 230 0,01~0,08 0,10~0,50
040102 R o o 04 430 1.79 230 0,01~0,08 0,10~0,50
g Stahl / Steel
l;} Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
§ Gehérteter Stahl / Hardened steel
Becicte ° Dinersons Gitg do
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] [mm]
Inserts Part Number gle 28 =2 E £ HE: § = fn o
M EEEEEEEEHEEEE R
CCGT-ALX 060201 -ALX ° 06 6.35 238 2.80 0,008~0,15 0,05~2,50
060202 -ALX o o o o 06 6.35 238 2.80 0,01~0,30 0,05~3,00
060204 - ALX e o ° 06 6.35 238 2.80 0,02~0,40 0,10~3,00
060208 - ALX ° 06 6.35 238 2.80 0,03~0,50 0,10~3,00
0971301 -ALX ° 09 9.52 3.97 4.40 0,008~0,15 0,05~2,50
0971302 -ALX o e o o 09 9.52 3.97 4.40 0,01~0,30 0,05~3,00
0971304 -ALX [ B o o 09 9.52 3.97 4.40 0,02~0,40 0,10~4,00
09T3 08 -ALX LB o 09 9.52 3.97 4.40 0,03~0,50 0,10~5,00
120402 - ALX ole o 12 12.70 4.76 5.50 0,01~0,30 0,05~5,00
120404 -ALX [ B o o 12 12.70 4.76 5.50 0,02~0,40 0,10~5,00
120408 -ALX o o o 12 12.70 4.76 5.50 0,03~0,50 0,10~5,00
120412 -ALX o 12 12.70 4.76 5.50 0,04~0,55 0,13~5,00
e JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge Spanbrecher
1 42 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders +113,1.28,134-1.38 Chipbreaker 172,173
u g g 9 g pon req P!




§
§
&

Y
Jr——l_—
B o

§ Stahl / Steel
g- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf, Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
g Geharteter Stahl / Hardened steel
et b AT I
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] [mm]
Inserts Part Number gle 28 I é é K E = \ o "y fn "
EEEEHHBEEEEEEE C | e am
CCMT-F30 060202 -F30 [ 06 6.35 238 2.80 0,03~0,11 0,06~1,70
060204 -F30 o 06 6.35 238 2.80 0,05~0,17 0,10~1,70
0971302 -F30 o 09 9.52 3.97 4.40 0,04~0,15 0,08~2,00
097304 -F30 o 09 9.52 3.97 4.40 0,06~0,23 0,11~2,00
120402 -F30 o 12 12.70 4.76 5.50 0,05~0,15 0,10~2,00
120404 -F30 o 12 12.70 4.76 5.50 0,07~0,27 0,14~2,00
CCMT-JTM 0602 04 -JTM ° 06 6.35 238 2.80 0,06~0,20 0,20~2,00
0602 08 -JTM o 06 6.35 238 2.80 0,08~0,30 0,20~2,00
097304 -JTM ° 09 9.52 3.97 4.40 0,06~0,20 0,20~2,50
097308 -JTM ° 09 9.52 3.97 4.40 0,10~0,30 0,30~3,00
120404 -JTM o 12 12.70 4.76 5.50 0,05~0,25 0,20~1,50
120408 -JTM ° 12 12.70 4.76 5.50 0,20~0,40 0,80~3,50
120412 -JTM o 12 12.70 4.76 5.50 0,20~0,50 0,80~4,00
CCMT-M30 0602 04 -M30 o o 06 6.35 238 2.80 0,05~0,20 0,40~1,00
0602 08 -M30 o 06 6.35 238 2.80 0,05~0,25 0,40~1,00
097304 -M30 o o 09 9.52 3.97 4.40 0,05~0,20 0,40~1,50
0971308 -M30 L4 o 09 9.52 3.97 4.40 0,05~0,25 0,40~1,50
120404 -M30 o o 12 12.70 4.76 5.56 0,05~0,20 0,50~2,00
120408 -M30 o o 12 12.70 4.76 5.56 0,05~0,25 0,50~2,00
CCMT-MD 06 02 04 -MD ole 06 6.35 238 2.80 0,06~0,17 0,20~2,30
0602 08 -MD o 06 6.35 238 2.80 0,08~0,23 0,40~2,30
097304 -MD ole 09 9.52 3.97 4.40 0,06~0,17 0,20~2,50
097308 -MD ole 09 9.52 3.97 4.40 0,08~0,23 0,30~2,50
120404 -MD ole 12 12.70 4.76 5.50 0,06~0,17 0,30~3,50
120408 -MD ole 12 12.70 4.76 5.50 0,08~0,23 0,50~3,50
120412 -MD o|e 12 12.70 4.76 5.50 0,14~0,40 0,70~3,50
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge Spanbrecher 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders 1113,1.28,1.341.38 Chipbreaker 172,173 0 43




§
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CN[ [

@ 80°

1
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[l 1 -,
§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
g Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys Titan. all
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
’ £ MaBe Schnittdaten
Beg;l;;celbtet Eg Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung El [mm] [mm]
Inserts Part Number oo Q@ numeo o ddun wu e
Sz no2Rggs82Rs= o4 s 0d i 3
Sl2l=|l=slalalalalg s alal 2= 1 (mm/rev) (mm)
|l ||| |l || F F=|F~
CNGG-A20 120402 -A20 o o 12 12.70 4.76 5.16 0,05~0,15 0,23~3,50
120404 -A20 ol e ° o 12 12.70 4.76 5.16 0,05~0,25 0,23~3,50
120408 -A20 ° o o 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,80~3,50
120412 -A20 o 12 12.70 4.76 5.16 0,13~0,55 0,80~3,50

§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
: £ MaRe Schnittdaten
Beg;l;;celbtet ;% Dimensions Cutting Data
Wendeplatten Bezeichnung E [mm] [mm]
Inserts Part Number oo R Q@ nwmeo o L v @ Sl e f .
T T 820 s 323 4g S 2
CNMG-C22 | 120404 - Q2 o 12 12.70 4.76 5.16 0,05~0,30 0,60~3,50
Q 120408 - 22 [ 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,80~4,00
120404 -JBF o 12 12.70 4.76 5.16 0,08~0,18 0,10~2,00
120408 -JBF ° 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,35 0,10~2,50
CNMG-JBM | 120404 -JBM o 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,25 0,35~3,00
120408 -JBM ° 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,40~3,50
E 120412 -JBM o 12 12.70 4.76 5.16 0,13~0,50 0,40~3,50
CNMG-JBR 120404 -JBR L] 12 12.70 4.76 5.16 0,15~0,40 0,40~4,50
120408 -JBR o 12 12.70 4.76 5.16 0,25~0,55 1,20~5,00
120412 -JBR o 12 12.70 4.76 5.16 0,25~0,70 1,75~8,00
CNMG-MD 120404 -MD ole 12 12.70 4.76 5.16 0,05~0,35 0,80~4,50
120408 - MD ole 12 12.70 4.76 5.16 0,08~0,45 1,00~4,50
120412 -MD o|o 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,50 1,20~4,50
16 06 08 - MD [ 16 15.88 6.35 6.35 0,10~0,50 1,00~6,00
160612 -MD o 16 15.88 6.35 6.35 0,13~0,60 1,30~6,00
. 1906 08 - MD o 19 19.05 6.35 7.93 0,15~0,70 1,50~7,00
190612 -MD o 19 19.05 6.35 7.93 0,20~0,70 1,50~7,00
190616 - MD [ 19 19.05 6.35 7.93 0,22~0,75 1,80~7,00
CNMG-S30 120404 -S30 o 12 12.70 4.76 5.16 0,05~0,25 0,50~4,50
' 120408 -5S30 ° 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,50~4,50
1 e JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge 1.06.1.08.1.00.1.5. 196 Spambrecher‘1 N
2 44 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders T e Chipbreaker e




CN[ [

@ 80°

Nsay)

5 Stahl / Steel A (P)
S
S| totiemsan/sunsses  [RW| 0 @@ ® 00 0000 0O |
§ Guss / Cast iron F (K) Machinentyp @ Haup fung / Main appli
] Nichtmet. Werk / Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
) 2 MaBe Schnittdaten
Bezc)};ltce}:;et Ei Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung 5 (mm] [mm]
Inserts Part Number cle R nuns sld it 2 Qe . )
SIE2IE 288288 =
222|252\ \2|8 (512288 b S0 (e (mm)
|l ||| Rl || =|F -
CNMG-S33 120404 -S33 L] 12 12.70 4.76 5.16 0,05~0,25 0,50~4,50
120408 -S33 L] 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,50~4,50
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g Stahl / Steel
g- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
g Gehiiteter Stahl/ Hardened seel
Becictt ° o Gty Do
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] (mm]

Inserts Part Number gle 28128 ; £ g 3 e f .
SEEES A E D2 E o g = I i s (e (mm/rev) (mm)
|l ||| |l || F F=|F~

DCGT-ALX 070201 -ALX o 07 6.35 238 2.80 0,008~0,15 0,05~3,50
070202 -ALX [ B o o 07 6.35 238 2.80 0,01~0,30 0,05~3,00
0702 04 -ALX o ° 07 6.35 238 2.80 0,02~0,40 0,10~4,00
0702 08 -ALX o ° 07 6.35 238 2.80 0,02~0,40 0,10~4,00
1171301 -ALX o n 9.52 397 4.40 0,008~0,15 0,05~3,50
1171302 -ALX [ B o ° n 9.52 397 4.40 0,02~0,30 0,05~4,00
1171304 -ALX o o (] [ n 9.52 3.97 4.40 0,03~0,50 0,10~5,00
117308 -ALX o e ° [ n 9.52 3.97 4.40 0,03~0,50 0,10~5,00
§ Stahl / Steel
% Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
g Gehérteter Stahl / Hardened steel
s 5 2 0
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] (mm]

Inserts Part Number s 8|8 alzlsl= é é é S E e | o f R
S0 5 S| R =5 82K KG 2 s 9d, b
Ezzeseserf&gee = Gt Gy

DCMT-F30 070202 -F30 o 07 6.35 238 2.80 0,03~0,11 0,06~1,70
070204 -F30 o 07 6.35 238 2.80 0,05~0,17 0,10~1,70
1171302 -F30 ° n 9.52 3.97 4.40 0,04~0,15 0,08~2,00
1171304 -F30 ° n 9.52 3.97 4.40 0,06~0,23 0,11~2,00
DCMT-JTM 070204 -JTM ° 07 6.35 238 2.80 0,06~0,20 0,20~2,00
070208 -JTM [ 07 6.35 238 2.80 0,08~0,30 0,20~2,00
117304 -JTM ° n 9.52 3.97 4.40 0,08~0,25 0,30~3,00
117308 -JTM ° n 9.52 3.97 4.40 0,10~0,30 0,30~3,00
111312 -JTM o 1 9.52 3.97 4.40 0,05~0,25 0,20~1,50
DCMT-M30Q | 070204 - M30 o o 07 6.35 238 2.80 0.05~0.20 0,20~1,50
0702 08 - M30 o o 07 6.35 238 2.80 0,05~0,25 0,20~1,50
1171304 - M30 ° o n 9.52 3.97 4.40 0,08~0,23 0,25~2,00
1171308 - M30 ° o n 9.52 3.97 4.40 0,08~0,25 0,25~2,00
DCMT-MD 0702 04 - MD o ° 07 6.35 238 2.80 0,06~0,17 0,20~2,40
070208 -MD o 07 6.35 238 2.80 0,08~0,23 0,40~2,40
117302 -MD o n 9.52 3.97 4.40 0,04~0,22 0,10~2,00
117304 -MD o o n 9.52 3.97 4.40 0,06~0,17 0,30~3,00
117308 - MD o o 1 9.52 3.97 4.40 0,08~0,23 0,50~3,00
1 e JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge Spanbrecher
» 46 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders 4,115,129 1.34-1.38 Chipbreaker 172,173
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B Stah / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. fe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
’ £ MaBe Schnittdaten
Bez;l;;celbtet ;E Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung 5 [mm] (mm]
Inserts Part Number cle R 3vnsslddagye Sl e fn R
S o ol=l2 =|5| g - R =
DNGG-A20 150402 -A20 L] L] 15 12.70 4.76 5.16 0,05~0,15 0,80~3,50
150404 -A20 o ° 15 12.70 4.76 5.16 0,05~0,25 0,80~3,50
150408 -A20 o ° 15 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,80~3,50
1506 02 -A20 o ° 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,15 0,80~3,50
1506 04 -A20 ole ° o 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,25 0,80~3,50
150608 - A20 ol e o [ 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,40 0,80~3,50
.§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel [rRm)| [0 @ @ @O0C|lOo|0l0/00 @@
§ Guss / Cast iron Machinentyp o Hauptanwendung / Main application
3 Nichtmet. fe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
' S Mae Schnittdaten
Bezg:'g:}“ EE Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezei(hnl;}ng = E [mm] (mm]
Inserts Part Number cle R glunsslddage R o
= - = I S 2 89 %R 5 fn a
DNMG-C22 | 150604 -Q2 o 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,30 0,50~3,50
0 1506 08 - (22 o 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,40 0,70~4,00
DNMG-JBF 1506 04 -JBF o 15 12.70 6.35 5.16 0,08~0,18 0,10~2,00
1506 08 - JBF o 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,35 0,10~2,50
DNMG-JBM | 150404 -JBM o 15 12.70 4.76 3.81 0,10~0,25 0,35~3,00
150408 -JBM o 15 12.70 4.76 3.81 0,10~0,40 0,40~3,50
150612 -JBM o 15 12.70 4.76 5.16 0,13~0,50 0,80~4,50
}f?-. 1506 04 -JBM ° 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,25 0,40~3,00
1506 08 -JBM o 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,40 0,50~5,50
150612 -JBM o 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,55 0,80~5,00
DNMG-MD 110404 -MD o n 9.52 4.76 3.81 0,05~0,35 0,80~5,00
110408 - MD [ n 9.52 4.76 3.81 0,05~0,35 0,80~5,00
150404 - MD ole 15 12.70 4.76 3.81 0,05~0,35 0,80~4,00
150408 - MD [ 15 12.70 4.76 3.81 0,08~0,45 1,00~4,00
150412 -MD o 15 12.70 4.76 3.81 0,10~0,50 1,20~4,00
1506 04 - MD ole 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,35 0,80~5,00
1506 08 - MD ole 15 12.70 6.35 5.16 0,08~0,45 1,00~5,00
150612 - MD ° 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,50 1,20~5,00
DNMG-S30 1506 04 -S30 [ 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,25 0,50~4,00
E 1506 08 -S30 o 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,40 1,00~4,50
DNMG-S33 1506 04 -S33 ° 15 12.70 6.35 5.16 0,05~0,25 0,50~4,00
: 150608 -S33 o 15 12.70 6.35 5.16 0,10~0,40 1,00~4,50
1 ® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 107, 110.1.25. 126 Spambrecher‘1 N
» 48 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders e Chipbreaker e
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§ Stahl / Steel
% Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. | Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
2 Geharteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘O
. £ MaBe Schnittdaten
Beézl:tcel:jtet ‘;g Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung = [mm] [mm]
Inserts Part Number cleclelQlgvnung s da =l
s 285528858 8az8 gd s 0d, fn %
ElE| = E|E|eeeleEle|E|F|= (et (mm)
KCGX-FL 110301 -FL o o o n 6.35 3.18 2.80 0,05~0,10 0,10~1,50
110302 -FL [ o ° n 6.35 3.18 2.80 0,07~0,10 0,10~2,50
s 110304 -FL o o o n 6.35 3.18 2.80 0,07~0,20 0,10~3,00
"___ 110308 -FL o o ° n 6.35 3.18 2.80 0,10~0,40 0,10~3,00
iy ——
KCGX-FR 110301 -FR o o o n 6.35 3.18 2.80 0,05~0,10 0,10~1,50
110302 -FR o [ [ n 6.35 3.18 2.80 0,07~0,10 0,10~2,50
“ -~ | 110304 -FR [ o ° n 6.35 3.18 2.80 0,07~0,20 0,10~3,00
—_— 110308 -FR o o o n 6.35 3.18 2.80 0,10~0,40 0,10~3,00
o
[ Js5 s )
o ‘ |
d\o — - — S S

$ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel |R(M)| ‘O‘.‘.‘.‘O‘O ‘O‘O‘O‘O ‘.‘.‘
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. | Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
2 Gehirteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
st 5 e A
Wendeplatten Bezeichnung - s (mm] [mm]
Inserts Part Number sle § § 2zl siis é é o E s | o . "y f “
== =gz eg£|E &L EE ‘ (mm/re) (mm)
KNUX-11 160405 -L11 [ 16 9.52 4.76 - 0,20~0,35 1,00~6,00
160405 -R11 [ ole 16 9.52 4.76 - 0,20~0,35 1,00~6,00
160410 -L11 16 9.52 4.76 - 0,30~0,60 1,50~6,00
160410 -R11 16 9.52 4.76 - 0,30~0,60 1,50~6,00
KNUX-12 160405 -R12 o 16 9.52 4.76 - 0,25~0,35 1,50~6,00
160410 -L12 o 16 9.52 4.76 = 0,40~0,70 1,50~6,00
" 160410 -R12 o 16 9.52 4.76 - 0,40~0,70 1,50~6,00
—
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 116.117.130 Spanbrecher 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders T Chipbreaker : 49
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S Stah / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘O
’ £ MaBe Schnittdaten
Bez;l;g:jtet ;E Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung 15 [mm] [mm]
Inserts Part Number 2 a8 I é é gl 3 = | o S "y fn %,
n | n wv | =
SEEEHEEHEEEHBEHEEE | e
RCGT-ALX 10 03 MO - ALX ole ° 10 10.00 3.18 4.00 0,10~0,30 1,00~3,00
1204 MO - ALX o|e ° 12 12.00 4.76 4.40 0,10~0,35 1,00~3,50

g Stahl / Steel
l;} Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
2 | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
é Gehérteter Stahl / Hardened steel
Beé;':g:}et % Dilrmgfons %L(lit];/lllrtgtdlgm
Wendeplatten Bezeichnung 5 (mm] (mm]
Inserts Part Number gle 28 SN ; 5 HE: § = | o o f 0
EEEHEHHEEEEEEE C | e am
RCMT 06 02 MO -JCP o 06 6.00 238 - 0,04~0,17 0,50~2,40
08 03 MOE- MD ole 08 8.00 3.18 - 0,05~0,25 0,80~2,30
10 T3 MOE- MD ole 10 10.00 3.97 - 0,20~0,40 1,50~3,50
12 04 MOE- MD ole 12 12.00 4.76 - 0,30~0,60 2,00~5,00
16 06 MOE- MD ole 16 16.00 6.35 - 0,40~0,70 3,00~7,00
20 06 MOE- MD o|e 20 20.00 6.35 = 0,45~0,80 3,50~9,00
1 ® JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge Spanbrecher
» 50 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders 118 Chipbreaker 173
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§ Stahl / Steel
% Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. | Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
2 Geharteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
' £ MaBe Schnittdaten
Bezﬂ:’gget % Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung = [mm] [mm]
Inserts Part Number ol el g8luunsgs s d il
s &855=28858588aite gd s od, f 3
ElE|=|E|e|e| g2 2| E|E (et (mm)
SCGT-ALX 097302 -ALX [ 09 9.52 3.97 4.40 0,02~0,30 0,10~4,00
» 0973 04 -ALX NS ° 09 9.52 3.97 4.40 0,02~0,40 0,10~4,00
097308 -ALX [ ° 09 9.52 3.97 4.40 0,03~0,50 0,10~4,00
120402 -ALX ° 12 12.70 4.76 5.50 0,02~0,30 0,10~5,00
120404 -ALX LN ° 12 12.70 4.76 5.50 0,02~0,40 0,10~5,00
120408 -ALX ole ° 12 12.70 4.76 5.50 0,03~0,50 0,10~5,00
§ Stahl / Steel
% Rostfreier Stahl / Stainless steel [rRv)| [0 @ @ @O0|l0|00/00 @@ [ )
§ Guss / Cast iron Machinentyp O Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. / Non-fer. metall. Machining types Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
2 Geharteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ (@)
f £ MaBe Schnittdaten
Beésl:tcel:jtet ‘;g Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung s (mm] [mm]
Inserts Part Number sle 8 § 28 S &88 2 E s | o . "y f %
EEEEEHEBEEHBEBEEE | e
SCMT-F30 097304 -F30 o 09 9.52 3.97 440 0,06~0,23 0,16~2,00
120404 -F30 o 12 12.70 476 5.50 0,07~0,27 0,14~2,00
SCMT-JTM 097304 -JTM ° 09 9.52 3.97 4.40 0,08~0,25 0,30~3,00
P 097308 -JTM ° 09 9.52 3.97 4.40 0,10~0,30 0,30~3,00
X 120404 -JTM . 12 12.70 4.76 5.56 0,10~0,25 0,30~3,50
120408 -JTM . 12 12.70 4.76 5.56 0,15~0,35 0,30~4,00
120412 -JTM o 12 12.70 4.76 5.56 0,20~0,50 0,80~3,00
120408 -M30 [ o 12 12.70 4.76 5.56 0,08~0,25 0,25~2,00
097304 -MD ole 09 9.52 3.97 4.40 0,06~0,17 0,20~2,50
097308 -MD ole 09 9.52 3.97 4.40 0,08~0,23 0,30~2,50
120404 -MD [ 12 12.70 4.76 5.50 0,06~0,17 0,80~3,00
120408 - MD ole 12 12.70 4.76 5.50 0,08~0,23 0,50~3,50
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 118132 Spanbrecher.1 nAB 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders T Chipbreaker T x 51
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§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
g Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
’ £ MaBe Schnittdaten
Beécog;celbtet 3 Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung El [mm] [mm]
Inserts Part Number ole|R & uweole d &lnwwle
S 5 5 n e X8 s ggR E - | gd s 0d fn %
Sl2l=l=slalalalalg s alal 2= 1 (mm/rev) (mm)
|l |||l | F F F=|F~F
SNGG-A20 120404 -A20 o o 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,35 0,80~3,50
120408 -A20 o ° 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,80~3,50
120412 -A20 o o 12 12.70 4.76 5.16 0,12~0,50 0,80~3,50

.§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
3 Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Geharteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
’ £ MaBe Schnittdaten
Be}g:g:}et E Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] [mm]
v + [ + ]
Inserts Part Number sle 8 E 2=l =i 24 2= E = | o s "y fn o
S S==aaaacldald s l (mm/rev) (mm)
— = = = = = = = | = = = = =
SNMG-JBF 120404 -JBF ° 12 12.70 4.76 5.16 0,08~0,18 0,10~2,00
120408 -JBF o 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,50~5,50
SNMG-JBM | 120404 -JBM ° 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,25 0,40~3,00
brco 120408 -JBM (] 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,40~3,50
120412 -JBM o 12 12.70 4.76 5.16 0,13~0,50 0,80~4,50
120408 -JBR . 12 12.70 4.76 5.16 0,15~0,40 0,40~4,50
120412 -JBR (] 12 12.70 4.76 5.16 0,25~0,55 1,20~5,00
120404 -MD o 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,35 1,00~3,50
120408 -MD ole 12 12.70 4.76 5.16 0,10~0,50 1,00~5,00
120412 -MD o 12 12.70 4.76 5.16 0,13~0,60 1,30~5,00
1506 08 - MD o 15 15.88 6.35 6.35 0,25~0,60 1,50~6,00
150612 -MD o 15 15.88 6.35 6.35 0,25~0,60 2,00~6,00
1906 08 - MD o 19 19.05 6.35 7.93 0,25~0,60 3,00~8,00
® JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge Spanbrecher
L :1.10,1.11,1.27 . 172,173
x 52 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders Chipbreaker
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§ Stahl / Steel
g- Rostfreier Stahl / Stainless steel
B Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
g Geharteter Stahl / Hardened steel
st B o o
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] [mm]
Inserts Part Number E g 28 = § = E 5 5| E = f o
EHHEEHHHEHHEH R e
TCGT-ALX 090204 -ALX o 09 5.56 238 2.50 0,02~0,15 0,30~3,00
090208 -ALX o 09 5.56 2.38 2.50 0,03~0,40 0,30~3,00
110201 -ALX L] n 6.35 238 2.80 0,008~0,15 0,05~4,00
110202 -ALX ole L] n 6.35 238 2.80 0,01~0,30 0,05~5,50
110204 -ALX ole ° n 6.35 238 2.80 0,02~0,40 0,10~4,00
110208 -ALX ol e ° n 6.35 238 2.80 0,03~0,50 0,10~5,00
161302 -ALX [SRe] ° 16 9.52 3.97 4.40 0,01~0,30 0,05~4,50
16 T3 04 -ALX ole ° 16 9.52 3.97 4.40 0,02~0,40 0,10~5,00
16 T3 08 - ALX ol e o 16 9.52 3.97 4.40 0,03~0,50 0,10~5,00
_§ Stahl / Steel
53 Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. | Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
;‘f Warmf. Leg,, Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ (@]
st 5 Wi A
Wendeplatten Bezeichnung - s (mm] [mm]
Inserts Part Number sle § § AR é ugt a2 § = | o . "y f W
tfzzfifficiisc | e i)
TCMT-F30 090204 -F30 o 09 5.56 238 2.50 0,05~0,19 0,10~1,70
110204 -F30 o n 6.35 3.18 2.80 0,05~0,19 0,10~1,70
161304 -F30 o 16 9.52 3.97 4.40 0,06~0,23 0,11~2,00
TCMT-JTM 110204 -JTM o n 6.35 238 2.80 0,08~0,25 0,30~3,00
’ 110208 -JTM o n 6.35 2.38 2.80 0,10~0,30 0,30~3,00
161304 -JTM o 16 9.52 3.97 4.40 0,05~0,25 0,20~1,50
161308 -JTM o 16 9.52 3.97 4.40 0,10~0,30 0,30~3,00
161312 -JTM o 16 9.52 3.97 4.40 0,05~0,25 0,20~1,50
TCMT-MD 090204 -MD o 09 5.56 238 2.50 0,06~0,17 0,20~1,50
110204 - MD ole n 6.35 3.18 2.80 0,06~0,19 0,20~2,50
110208 -MD o n 6.35 3.18 2.80 0,09~0,26 0,40~2,50
161304 -MD ole 16 9.52 4.76 4.40 0,08~0,23 0,30~3,00
161308 - MD ole 16 9.52 4.76 4.40 0,10~0,30 0,50~3,00
161312 -MD ° 16 9.52 4.76 4.40 0,20~0,40 0,50~3,00
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 119132 Spanbrecher.1 7 1
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g Stahl/ Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
B 2 B Giting o
Wendeplatten Bezeichnung = [mm] [mm]
Inserts Part Number clole 1§ umum e o d v w e
5385588828838 0d s 04, fn "
ElE|=E|=|e|ele£E|E|E|E (et (mm)
TNGG-A20 | 160402 -A20 . e 16 952 476 380 | 005~015 | 1,00~300
160404 - A20 ¢} ¢} ° 16 9.52 4.76 3.80 0,12~0,30 1,00~3,50
160408 - A20 o} ° 16 9.52 4.76 3.80 0,15~0,35 1,30~3,50
160412 -A20 o 16 9.52 4.76 3.80 0,15~0,55 1,30~3,50
220408 -A20 [ L 22 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,80~3,50

§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg., Titanleg. / Heat res. alloys Titan. all
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel
’ g MaBe Schnittdaten
Bez;l;;celbtet Eg Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung s [mm] [mm]
Inserts Part Number cle R 3anssldiqg g e fn N
siglf22g 8888828 =
MEHEEEEES I HEEATH od : be, (mm/re) (mm)
|l ||| |l || F |~ =
TNMG-JBF 16 0404 -JBF . 16 9.52 4.76 3.81 0,08~0,18 0,10~2,00
& 16 0408 - JBF . 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,35 0,10~2,50
160404 -JBM o 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,25 0,40~3,00
160408 -JBM . 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,40 0,40~3,50
160412 -JBM o 16 9.52 4.76 3.81 0,13~0,50 0,80~4,50
160408 -JBR L] 16 9.52 4.76 3.81 0,15~0,40 0,40~4,50
160412 -JBR (] 16 9.52 4.76 3.81 0,25~0,55 1,20~5,00
16 0404 - MD ole 16 9.52 4.76 3.81 0,05~0,35 0,80~4,50
16 0408 - MD ole 16 9.52 4.76 3.81 0,08~0,45 1,00~4,50
160412 -MD o 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,50 1,30~5,00
220404 - MD o 22 12.70 4.76 5.16 0,05~0,30 0,90~6,00
220408 - MD ° 22 12.70 4.76 5.16 0,10~0,50 1,00~6,00
220412 -MD [J 22 12.70 4.76 5.16 0,13~0,60 1,30~6,00
160404 -ER o 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,30 0,80~3,00
160408 -ER [ 16 9.52 4.76 3.81 0,12~0,35 1,00~3,50
1 ® JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge 108, 112,127 Spambrecher.1 N
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$ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
s Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
) & MaBe Schnittdaten
Bezsgltcel;tet §§ Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung 5 [mm] [mm]
Inserts Part Number oo g nuumeoe o d L n wu e
58550238528 82a5=2 1 0d s 04 fn &
Sl2=|=lalalalaldlfalalZ = l (mm/rev) (mm)
= ||| R = || | =
TPMR-EL 1603 04 -EL o 16 9.52 3.18 - 0,08~0,25 0,50~4,00
ﬂi
]
TPMR-ER 160304 -ER o 16 9.52 3.18 - 0,08~0,25 0,50~4,00
N
\I
e

5 Stahl / Steel A (P)
8
N RostrerStahl/ Stankesssteel  |R(M)|_ O @ @ @ OO 0000 @@ |
§ Guss / Cast iron F (K) Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
%’ Warmf. Leg,, Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
i Gehdrteter Stahl / Hardened steel
) £ MaBe Schnittdaten
Bez‘()g't(é!(‘}et b Dimensions Cutting Data
Wendeplatten Bezeichnung 5 (mm] [mm]
Inserts Part Number cle8 2 vnunsigd dlg 2] e
T8 a o s 88588 a5= od s 0d, (i )
HEEHEREREEBEEBREE . G
TPUN-EN 1603 04 -EN o 16 9.52 3.18 - 0,08~0,25 1,00~5,00
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge Spanbrecher 1
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E Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
:'-:-; Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
é Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
. £ MaBe Schnittdaten
Beé;';';ehtet % Dimensions Cutting Data
Wendeplatten Bezeichnung E [mm] (mm]
Inserts Part Number oo R nuuwmeoe o ddnu w e
S o a2XSeTs 28 FE e | ad s 0d fn 3
Sl2=l=zlalalala|lgEF|alalB= 1 (mm/rev) (mm)
- = = F = FF F F | F = = = =
VBGT-ALX 110302 -ALX ojo o n 6.35 3.18 2.80 0,01~0,30 0,05~3,50
110304 -ALX oo o n 6.35 3.18 2.80 0,02~0,40 0,10~4,00
- 110308 -ALX ° n 6.35 3.18 2.80 0,03~0,50 0,10~5,00
160402 - ALX o 16 9.52 4.76 4.40 0,01~0,30 0,05~4,50
160404 - ALX LN ] ° 16 9.52 4.76 4.40 0,02~0,40 0,10~5,00
16 04 08 - ALX ol e o 16 9.52 4.76 4.40 0,02~0,40 0,10~5,00

§ Stahl / Steel
.§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel
. £ MaBe Schnittdaten
Bes;';'éhtet % Dimensions Cutting Data
Wendeplatten Bezeichnung E [mm] (mm]
Inserts Part Number cle 28 vansi gslddqe Sl e o a
s 22l S e ] NI
VBMT-F30 160404 -F30 [ 16 9.52 4.76 4.40 0,05~0,20 0,10~1,80
VBMT-JTM 110304 -JTM o il 6.35 3.18 2.80 0,06~0,20 0,20~2,00
1103 08 -JTM o n 6.35 3.18 2.80 0,08~0,30 0,20~2,00
160404 -JTM ° 16 9.52 4.76 4.40 0,08~0,25 0,30~3,00
16 0408 -JTM ° 16 9.52 4.76 4.40 0,10~0,30 0,30~3,00
160412 -JTM [ 16 9.52 4.76 4.40 0,05~0,25 0,20~1,50
VBMT-M30 | 110304 -M30 [ 1 6.35 3.18 2.80 0,05~0,20 0,30~2,00
16 0404 - M30 o o 16 9.52 4.76 4.40 0,05~0,20 0,30~2,50
‘ 160408 - M30 o . 6 95 476 440 | 005025 | 030~250
VBMT-MD 1103 04 -MD o n 6.35 3.18 2.80 0,06~0,19 0,20~2,50
16 0404 - MD ol e 16 9.52 4.76 4.40 0,06~0,19 0,30~2,70
16 0408 - MD ole 16 9.52 4.76 4.40 0,09~0,23 0,50~2,70
1160412 -MD o 16 9.52 4.76 4.40 0,10~0,30 0,50~2,70
1 ® JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge 120 Spanbrecher 17173
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§ Stahl / Steel
% Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. | Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.
§ Geharteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
st 5 i Al
Wendeplatten Bezeichnung = [mm] [mm]
Inserts Part Number 2 e 88 I E 5 5| § = o %
gfzgedggpdggges " e |
VCGT-ALX 110301 -ALX o n 6.35 3.18 2.80 0,008~0,15 0,05~2,50
110302 -ALX o e ° ° n 6.35 3.18 2.80 0,01~0,30 0,05~3,50
110304 -ALX [ B o o n 6.35 3.18 2.80 0,02~0,40 0,10~4,00
110308 - ALX ol e o n 6.35 3.18 2.80 0,03~0,50 0,10~5,00
130302 -ALX [ B o 13 7.94 3.18 3.40 0,01~0,30 0,10~4,50
130304 -ALX o o ° 13 7.94 3.18 3.40 0,02~0,40 0,10~4,50
160402 - ALX o e o o 16 9.52 4.76 4.40 0,01~0,30 0,05~4,50
160404 - ALX o e ° ° 16 9.52 4.76 4.40 0,02~0,40 0,10~5,00
160408 - ALX [ B o o 16 9.52 4.76 4.40 0,03~0,50 0,10~5,00
160412 - ALX ol e o 16 9.52 4.76 4.40 0,03~0,50 0,10~5,00
220530 -ALX ole [ 22 12.70 5.56 5.60 0,08~1,00 0,15~7,00
§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel o
§ Guss / Cast iron Machinentyp O Hauptanwendung / Main application
E Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types Nebenanwendung / Additional application
Z | Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
g Geharteter Stahl / Hardened steel
st o e
Wendeplatten Bezeichnung s (mm] [mm]
Inserts Part Number gle 28 I 5 5 K § = fn a,,
M EEEEEEEEHEEEE R
VCMT-F30 110302 -F30 o n 6.35 3.18 2.80 0,03~0,13 0,07~1,50
110304 -F30 o n 6.35 3.18 2.80 0,05~0,19 0,10~1,50
- 160404 -F30 . 16 952 476 440 | 005~020 | 0,10~180
VCMT-JTM 110304 -JTM o n 6.35 3.18 2.80 0,06~0,20 0,20~2,00
110308 -JTM o n 6.35 3.18 2.80 0,08~0,30 0,20~2,00
— 160404 -JTM ° 16 9.52 4.76 4.40 0,08~0,25 0,30~3,00
% 160408 -JTM o 16 9.52 4.76 4.40 0,10~0,30 0,30~3,00
160412 -JTM o 16 9.52 4.76 4.40 0,05~0,25 0,20~1,50
VCMT-M30 160404 - M30 o o 16 9.52 4.76 4.40 0.05~0.20 0.30~2.50
160404 - M30 ° o 16 9.52 4.76 4.40 0.05~0.25 0.30~2.50
VCMT-MD 110304 -MD ole n 6.35 3.18 2.80 0,06~0,19 0,20~2,50
110308 -MD o n 6.35 3.18 2.80 0,06~0,20 0,25~2,50
160404 - MD o 16 9.52 4.76 4.40 0,06~0,19 0,30~2,70
_,r,.,-r-""“" 160408 - MD ole 16 9.52 4.76 4.40 0,09~0,23 0,50~2,70
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge Spanbrecher 1
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§ Stahl / Steel
_§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. fe / Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘O
' £ MaBe Schnittdaten
Bezsl;lélbtet %g Dimensions (utting Data
S
Wendeplatten Bezeichnung E [mm] [mm]
Inserts Part Number ol el g8luuns s ddgwle
s 855228855288 a&a5¢& g4 s 04, fn &
~ xx =E| =E|la|lalalala ale| o= x (mm/rev) (mm)
— = F F = FF F F | FF = = | =
VNGG-A20 160401 -A20 ° o 16 9.52 4.76 3.81 0,02~0,10 0,80~3,00
160402 -A20 o L] 16 9.52 4.76 3.81 0,05~0,15 0,80~3,00
160404 - A20 o o 16 9.52 4.76 3.81 0,08~0,30 0,80~3,50
160408 -A20 o o 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,35 0,80~3,50

B Stah / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. e / Non-fer. metall Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg. Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
2 Gehérteter Stahl / Hardened steel | H ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ O
' £ MaBe Schnittdaten
Bezzl;zl:jtet ;% Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung = [mm] [mm]
Inserts Part Number cle R 3vnssldidagye Sl e fn a
I o552 Sls g AR = b
VNMG-JBF 16 0404 -JBF o 16 9.52 4.76 3.80 0,08~0,18 0,10~2,00
16 0408 -JBF ° 16 9.52 4.76 3.80 0,10~0,35 0,10~2,50
VNMG-JBM | 160404 -JBM o 16 9.52 4.76 3.80 0,10~0,25 0,40~3,00
160408 -JBM (] 16 9.52 4.76 3.80 0,10~0,40 0,40~3,50
@ 160412 -JBM o 16 9.52 4.76 3.80 0,13~0,50 0,80~4,50
VNMG-S30 160404 -S30 o 16 9.52 4.76 3.81 0,08~0,35 0,50~4,00
I 16 0408 -S30 [ 16 9.52 4.76 3.81 0,10~0,40 1,00~4,50
VNMG-MD 16 0404 - MD ole 16 9.52 4.76 3.80 0,08~0,45 0,50~3,00
160408 - MD ole 16 9.52 4.76 3.80 0,10~0,50 1,00~4,00
- 160412 -MD ole 16 9.52 476 3.80 0,20~0,50 1,50~4,00
1 ® JD-Lager / JD-Stock Tragerwerkzeuge Spanbrecher 7T
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§ Stahl / Steel
g- Rostfreier Stahl / Stainless steel
§ Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
] Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
;f Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
et b AT T
Wendeplatten Bezeichnung £ [mm] [mm]
Inserts Part Number gle 28 I E 5 K E = \ o "y fn o
EHEEEEEEEBEEEE : | e )
WNGG-A20 060404 - A20 oo o 06 9.52 4.76 3.80 0,10~0,30 0,50~3,00
0604 08 -A20 o|o [ 06 9.52 4.76 3.80 0,10~0,40 0,80~3,50
080404 -A20 ole ° L] 08 12.70 4.76 5.20 0,10~0,45 0,50~4,50
080408 -A20 ole ° L] 08 12.70 4.76 5.20 0,10~0,45 0,50~4,50
080412 -A20 o |0 o L] 08 12.70 4.76 5.20 0,10~0,50 0,50~4,50

§ Stahl / Steel
§- Rostfreier Stahl / Stainless steel
g Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
fg Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
g Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all
2 Geharteter Stahl / Hardened steel
) g MaBe Schnittdaten
Beé‘c)r:[cef:jtet ] Dimensions (utting Data
Wendeplatten Bezeichnung s (mm] [mm]
Inserts Part Number ololgldluluw aclaldltla 2 e . .
S 5 a2l 8z g9gRdS R )
EHEEEHHEEHH R R
WNMG-C22 080404 - (22 o 08 12.70 4.76 5.16 0,05~0,30 0,80~4,00
E 080408 - (22 o 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0.40 0,80~4,00
WNMG-JBF 08 04 04 - JBF o 08 12.70 4.76 5.16 0,08~0,18 0,10~2,00
! 0804 08 -JBF ° 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0,35 0,10~2,50
WNMG-JBM 060412 -JBM o 06 9.52 3.81 3.81 0,13~0,50 0,80~4,50
067312 -JBM o 06 9.52 3.81 3.81 0,13~0,50 0,80~4,50
I 08 0404 -JBM o 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0,25 0,40~3,00
A 080408 -JBM ° 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 0,40~3,50
080412 -JBM o 08 12.70 4.76 5.16 0,13~0,50 0,80~4,50
WNMG-JBR 08 0408 -JBR o 08 12.70 4.76 5.16 0,15~0,40 0,40~4,50
E 080412 -JBR o 08 12.70 4.76 5.16 0,25~0,55 1,20~5,00
WNMG-MD 06 0408 - MD o 06 9.52 4.76 3.81 0,10~0,35 1,00~3,00
080404 -MD ole 08 12.70 4.76 5.16 0,05~0,35 0,80~4,00
08 0408 - MD ole 08 12.70 4.76 5.16 0,08~0,45 1,00~4,00
080412 -MD ole 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0,50 1,00~4,00
WNMG-S30 060408 -S30 o 06 9.52 3.97 3.81 0,10~0,25 1,00~3,50
080404 -S30 ° 08 12.70 4.76 5.16 0,05~0,25 0,50~3,50
08 0408 -S30 o 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 1,00~4,00
WNMG-S33 080404 -533 L] 08 12.70 4.76 5.16 0,05~0,25 0,50~3,50
080408 -S33 o 08 12.70 4.76 5.16 0,10~0,40 1,00~4,00
080412 -533 ° 08 12.70 4.76 5.16 0,15~0,50 1,00~4,50
® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 07113 Spanbrecher.1 nAB 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders T Chipbreaker T » 59




ALUMINTUM

EE
£35 Fiir jede Anwendung
23 die richtige Sorte.

For each application
the best grade.

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Unbeschichtet uncoated
(Feinstkorn Micrograin)
fur for Aluminium

DCGT-TK 1310

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

DCGT-TK 5410
mﬂmfﬁr for

Aluminium, HRSA, GFK, CFK,

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

aﬂm ZrN-beschichtet coated

£ .z — S

2 QE (=) i . " Aluminium + Sonderlegierungen
ccbw L Special Alloys
g89% DCGT-TK 5810 &+ pecairioy
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T>TDT

S =% fur for

= o Niro Stainless Steel
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CBN

@ 80°

CCMW CNMA CPMW

Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
g g_ Guss / Cast iron Mac!lipentyp @ Hauptanwendung / Main application
55 Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
== Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
cCMwW 0602 02 o o
0602 04 o o
0602 08 o o
0973 02 o o
0973 04 o o
' 097308 o o
120402 o o
120404 o o
1204 08 o o
Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
g g‘_ Guss / Cast iron Mac!lipentyp @ Hauptanwendung / Main application
S Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
== Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
CNMA 0903 02 o o
0903 04 o o
y 0903 08 o o
«(:ﬁ 120402 ° o
¥, / 120404 o o
120408 o o
120412 o ]
Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
g:% Guss/ Cast ron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
5 S Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
== Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
CPMW 0502 02 o o
0502 04 o o
06 02 02 o o
06 02 04 o o
0973 02 o o
09713 04 o o
0973 08 o o
120402 o o
120404 o o
120408 o o

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders :1.06,1,08,1,09,1.13,1.25, 1.26,1.28, 1.34-1.38 1 x 61
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DCMW DNMA EPMW

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
DCMW 07 02 02 o o
070204 o o
07 02 08 o o
1171302 o o
111304 o o
1173 08 o o

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
DNMA 150402 o o
" 150404 o ]
150408 o o
1506 02 o o
1506 04 o o
150608 o o
150612 o o

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys, Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
EPMW 0502 02 o o
0502 04 o o
0602 02 o o}
0602 04 o o
08 03 02 o o
08 03 04 o o
08 03 08 o o

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge
. 62 1 1.07,1,10,1,14,1.15,1.25, 1.26,1.29, 1.34-1.38

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders
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CBN

90°

SCMW SNMA SNMN

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
SCMW 09 03 02 o o
0903 04 o o
) 09 03 08 o o
097302 o o
0973 04 o o
0973 08 o o
120402 o o
120404 o o
1204 08 o o
Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
28 Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
EE Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
= Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
SNMA 1203 02 o o
120402 o o
w 120408 o o
Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application

Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Werkstiick
Workpiece

Gehérteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
SNMN 1203 04 o o
120308 o o
l . 120404 o o

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 110111, 118,127, 132 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders T e 2 63
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CBN

D 90° @ 60°

SPMN TCMW TNMA

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
SPMN 09 03 02 o o
0903 04 o o
’ 09 03 08 o o
N 120302 o o
1203 04 o o
1203 08 o o

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
TCMW 0902 02 o o
0902 04 o o
‘ 090208 o o
. 110202 o o
‘_ 110204 o o
110208 o o
16 T3 02 o o
1613 04 o o
16 T3 08 o o

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
TNMA 16 04 02 o o
16 04 04 o o
16 04 08 o o

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge
. 64 1 1.08,1.12,1,19,1,27,1.32

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders
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CBN

& 60° O 35°

TPMN VBMW VCMW

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
TPMN 1103 02 o o

o
o

\ 110304
110208 o o

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
VBMW 16 04 02 o o
16 04 04 o o
™ 160408 ) o
4

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
Ecke Corner
EW (DX 09
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
VCMW 1103 02 o o
1103 04 o o
110308 o o
16 04 02 o o
16 04 04 o o
16 04 08 o o
160412 o o

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 120121133 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders T » 65
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CBN

<0 735

VNMA

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Q
(=20
=
o 8
N =
‘gcn
(=
s =
.V’—
=
[V

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

§ ﬁ Gehdrteter Stahl / Hardened steel
=L Ecke Corner
=52 EW CDX 09
=ss5E Wendeplatten Bezeichnung
T= £ Inserts Part Number
S0 F T
~ 2 w
8 E 16 04 02 o o
oR VNMA

- 160404 o o

-~ 16 04 08 o o
P

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

1 ® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge
» 66 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request [Toolholders ’
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PKD

[O) s LD

CCMW CNMA DCMW
Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
23 Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
3 Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
== y
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
1 Ecke / Corner
TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
cCMWwW 060201
06 02 02
i, 06 02 04
iy . 0973 02
v 097304
0973 08
120404
120408
Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application

Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Werkstiick
Workpiece

Gehdrteter Stahl / Hardened steel | H ‘
1 Ecke / Corner
. TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T

CNMA 120404
120408

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
1 Ecke / Corner
TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T

DCMW 070201
070202
070204
111302
111304
1173 08

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager/ JD-Stock Tragerwerkzeuge | o\ oo 100,113, 1.14, 115, 125,128,129, 134138 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders TR T T RS R L D LS R B B 67
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PKD

@5? @ 60°

DNMA RCMW TCMwW

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

1 Ecke / Comer
TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
DNMA 110404 8} o
Al 110408 ° °
( ; 1506 04 e} o
v 150608

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg.,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel | H
Fullface
TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T

RCMW 0602 00
0803 00
1003 00
127300

Stahl / Steel
Rostfreier Stahl / Stainless steel
Guss / Cast iron
Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall.
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.

Machinentyp @  Hauptanwendung / Main application
Machining types O  Nebenanwendung / Additional application

Werkstiick
Workpiece

Geharteter Stahl / Hardened steel
1 Ecke / Corner
TY 1170 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
TCMW 090201
0902 02
T 090204
i el 110202
v 110204
110208
16 T3 04
16713 08

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

1 ® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 107,110,118, 119,125 1.26 132
» 68 o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders T e e e
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PKD

@ 60° O 350

TNMA VCMW
Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
28 Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
E%‘ Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O  Nebenanwendung / Additional application
== y
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
1 Ecke / Corner
TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
TNMA 16 04 02
- 16 04 04
‘\. 16 04 08
Stahl / Steel
~o Rostfreier Stahl / Stainless steel
23 Guss / Cast iron Machinentyp @ Hauptanwendung / Main application
3 Nichtmet. Werkstoffe / Non-fer. metall. Machining types O Nebenanwendung / Additional application
== y
Warmf. Leg,,Titanleg. / Heat res. alloys,Titan. all.
Geharteter Stahl / Hardened steel
1 Ecke / Corner
TY 1110 PKD
Wendeplatten Bezeichnung
Inserts Part Number
F T
VCMW 1103 02
I 1103 04
110308
16 04 02
16 04 04
16 04 08

Bitte angeben / Please state : F: scharfe Ausfiihrung / sharp version T: gefaste Ausfiihrung / chamfered version

® JD-Lager / JD-Stock [Tragerwerkzeuge 108112120 121127 133 1
o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request Toolholders o e e 69




Schneidstoffsorten-Ubersicht zum Drehen
Description of Carbide Grades for Turning

Gehartet
ISO P M K
Hardened
unterbrochener
hoch mittel niedrig Schnitt hoch mittel niedrig hoch mittel niedrig niedrig
high medium low intermjttent high medium low high medium low low
Material Gl
Material
P01 | P10 | P20 | P30 | P40 | P50 | M10 | M20 | M30 | M40 | KO1 | K10 | K20 | K30 | K40
TK5510
TWS 7225
TWS 7225
TP3020 TM 5125
TK5410
TK5810
TP 2135
TP 2235
Hartmetall
beschichtet TM 5130
Coated Carbide TP 5345
TP 4025+
TP 4025+
TP 3120
TP 5025 TP 5025 TP 5025
CBN CDX09
Hartmf:‘tall TK1210
unbeschichtet TK1310
Uncoated Carbide




Schneidstoffsorten-Schliissel zum Drehen
Code Explanation of Carbide Grades for Turning

CNMG 120404 - A20 - [{FFIETY

Anwendung 1 Drehen / Turning

Application 1 Frasen / Milling
Stechen / Grooving
Gewinde / Threading

Bohren / Drilling

Stahl / Steel

Niro / Stainless Steel

Nichteisen, Kunststoff, Aluminium
Non Metallic Materials

warmfeste Legierungen / Heat Resistant Alloys

Anwendung 2
Application 2

geharteter Stahl / Hardened Steel
universell / all-purpose
DIA
CBN
PKD
Cermet
DLC

OUON<XSCcCcITwnwX=m71T

Keramik / Ceramics

Serien-Nr. 11-20 unbeschichtet / uncoated
Serial-No. 21-50 CVD

51-99 PVD

(]
D v
35 0
(7]

ye
g 2
HE
Z=
s S
[

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser
Grooving and
Parting off Tools

Stech- und
Abstechwerkzeuge

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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Spanleitstufen zum Drehen / Chipbreakers for Turning

Spanleitstufe Anwendungsbereich A .
Chipbreaker Application Range Highlights Highlights
ap (mm)
A20 ] ‘ . 4

Alu-Legierungen, Niro, St 37 Alu-alloys, stainless steel

4.04 « scharfe Schneidkanten ( Umfangsschliff ) « Sharp cutting edge (ground circumference)
« extrem groBer Spanwinkel « Extremely high helix

201

—_—

01 02 03 04 05 f(mml)

C2

EN .

ap (mm)
7.0

6.0

3.04
20

1.0

« hervorragende Spankontrolle beim
Kopierdrehen und der Innenbearbeitung
« sehr gute Oberfléchen beim Plandrehen

« Excellent chip control while copy turning
and internal machining
« Very good surface while face turning

—

0102 03 04 05 06 f(mm/l)

w

: 0.1 02 03 04 05 06 0.7f(mm/U)

o

w

< JBF ap (mm)

=

@ - hohe Oberflachengiite durch « High quality surface

S 20 gute Spankontrolle bei geringen due to good chip control while low

o 15 Schnitttiefen cutting depths

: 4

w 05

2 - _

0.05 0.10 0.15 0.20 f(mm/U)
~
JB ap (mm)
50 - weiter Anwendungsbereich bei der « Wide range of application
40 mittleren Schlichtbearbeitung bis hin while middle finishing
! zur mittleren Schruppbearbeitung up to middle roughing

30 - typischer Einsatz in der universellen « Typical usage in universal
20 Anwendung auf CNC- Maschinen working on C(NC machines
10

H o = I

Negative Wendeschneidplatten

ap (mm)
JB "0
60 - erste Wahl fiir unterbrochenen Schnitt « First choice for interrupted cut
50 und Schruppen im P- und M- and roughing of P- and M-
40 Anwendungsbereich application range
30
20
10
02 04 06 08 10 Tf(mmu)
ap (mm)
MD "o . ) .
Standard-Geometrie im Medium cutting
0 mittleren Bereich - Wide range of chip control from
' «vor allem CNC-Bearbeitung medium-finishing to medium-roughing
2 « sehr gute Spankontrolle « Chip breaker especially for (NC machining

—
01 02 03 04 05 f(mmu)

« geeignet fiir Niro - Bearbeitung

« Suitable for stainless steel machining

S3

no “

ap (mm)
6.0

4.0

|

_—

07T 03 05 f(mmu)

« scharfe, stabile Schneidkante

« hervorragende Spankontrolle auch
bei langspanenden, weichen, rostfreien
Stahlen und Baustahlen

« Sharp, strong cutting edge
« Excellent chip control also at long-chipping
soft stainless and mild steels




Spanleitstufen zum Drehen / Chipbreakers for Turning

Spanleitstufe Anwendungsbereich P b
Chipbreaker Application Range sl gl
ap (mm)
ALX - ) - .
50 Aluminiumbearbeitung Aluminium cutting
] « sehr groBer Spanwinkel, geschliffene « Exclusive chipbreaker for aluminium and
Schneidkante aluminium alloy, finishing of stainless steel
« Bearbeitung von Aluminium, Kunst « High rake angle, precision - ground g, o
10 stoffen, Feinstbearbeitung von Niro cutting edge z ©
NR
X 7o =
2 003 04 05 f(wmy) 5 E’
5 5=
“ ap (mm) :g =
= | F30 T o
50 Schlichtbearbeitung Finishing
(Y « groBer Spanwinkel, scharfe Schneidkante « High helix, sharp cutting edge
2 « hohe Oberflachengiiten, auch bei der « Very good surface quality, also 5 %
= 20 Innenbearbeitung in case of internal machining baoke
“ 10 b 5 “
o 1 —
Q 03 03 fmmy) % 2 .g
> L,°, =
~ 5~ w
Aol
ap (mm) oRk
c | JTM ’ . o ) e
o - universelle Geometrie fiir die mittlere « Universal geometry for the
= 401 Bearbeitung im P-, M- und S- middle machining in P-, M-, and S-
© 20 Anwendungsbereich application range g .
ry ! - excellente Spankontrolle iiber « Excellent chip control Ss8
= 201 einen sehr groBen Vorschubbereich for a wide range of feeds ° ﬁ se
= 1.04 =
o 23 2%
c 0T 02 03 07 Tihmu) S23 o
= 2G5 9.
AooOE
= M- {oN
e ap (mm) S a
o | M30 60 . : - . . <
T : Mittlere Bearbeitung bis Schlichten Medium cutting
< - optimale Spankontrolle auch bei zdhen « Optimized chipcontrol at ductile materials
4 4.01 Zerspanung Materialien « Very good surface due to sharp cutting edge % 0
= « hohe Oberfléchengiite durch scharfe and marginal cutting force >0
201 Schneidkante und geringe Schnittkrafte oYL
- O i
> So 5
= =328
> 04 02 03 04 05 f(mmu) £B=
CJ So=
o ap (mm) = E =
[-% MD 6.0 g s
Mittlere Bearbeitung Medium cutting
40 « auf antriebsschwachen Maschinen « Excellent chip control at wide range
und Bohrungsbearbeitung of cutting conditions .
20 « Suitable for stainless steel cutting v O
v o
3o
07 02 03 04 05 f(mmu) =8 _g
Vg ®
Ozg
=
'—

Anwendung / Application

CNMG

120408

§

/<
<4
&

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills

Aluminium / Aluminium

Schlichten / Finishing

Mittlere Bearbeitung /
Medium Cutting

Mittlere Bearbeitung fiir Niro /
Medium Cutting of Stainless Steel
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Schnittdaten-Empfehlungen zum Drehen - allgemein
Cutting Data Recommendations for Turning - in general

Brinell-Harte Schnittgeschwindigkeiten / Cutting speeds
hardness v_[m/min]
Werkstiickwerkstoff Legierung VDI3323 ¢
Material Alloy HB Gruppe TK1210 TK 5410 TK5510 TK 5810
TK1310 (K100) (K10) (K100)
(K10)
o gegliiht / annealed < 0,15% C 125 1 100-150
ow )
© legierter Stahl o
§ § midael / gegliiht / annealed 0,15% - 0,45% C 150-250 2 80- 140
-5
o 2 vergiitet / heat treated > 0,45% C 300 3 70-110
s =
:§ s gegliiht / annealed 180 6 80-130
[V
niedriglegierter Stahl / vergiitet / heat treated 275 7 70-120
) lower allyed steel vergiitet / heat treated 300 8 60-90
23T
‘S 2 vergiitet / heat treated 350 9
+02 N
% T g hochlegierter Stah! / gegliiht / annealed 200 10 80-110
= 3 S highly allyed teel vergiitet / heat treated 350 1
S~
v A o
% % nichtrostender Stahl / gegliiht / annealed 200 12 130-180
corrosion-resstant steel vergiitet / heat treated 350 13
& wu ferritisch, martensitisch, gegliiht / 200 14
- 32 S ferritic, martensitic, annealed
clmE
= % o rostfreier Stahl / austenitisch / austenitic 180 14 90-130
<zE g stainless steel
b § 8.£ Duplex 230-260 14
nhQLE
e austenitisch, femitisch / austenitic, ferritic 330 14
<
Grauguss / perlitisch, ferritisch / pearlitic, ferritic 180 15 140 - 200 160 - 220
S grey castiron perlitisch, martensitisch / pearlitic, martensitic 260 16 100- 160 130-180
50
ovo » .
S _g i; Grauguss mit Kugelgraphit/ ferritisch / ferritic 160 17 160 - 200 150-220
=g - nodular astiron perlitisch / peariitic 250 18 110-150 120-170
€38
= é’ E Temperguss /| ferritisch / ferritic 130 19 160-220 160 - 220
3= malleable cast ron perlitisch / pearlitic 230 2 140- 180 140- 200
; Aluminium - Knetlegierungen / nicht aushdrtbar / not hardenable 60 21 300-3000 250- 2800
. 08 forging ally aushirtbar / hardenable 100 2 200-2000 180- 2500
o O
23 2! nicht aushértbar / not hardenable < 12% Si 80 23 400 - 2000 300- 1800
= N.S
N — .
é gg s Gusslegleungen /| qusatpar hardenabe < 12Si % # | 400-1100 300- 1800
f nicht aushartbar / not hardenable > 12% Si 130 25 200- 1000 170-1000
Automatenlegierungen / _ R
= N free cutting alloys (1% Pb) % 250-800 220-900
£ w= Kupfer und Kupfer-legierungen
S5 =8 (Bronze, l\gessing)/ Messing, RotguB / brass, red bronze 27 200110 190 - 800
=0 o copper an
95 ‘é ] copper alloys Bronze / bronze 90 28 150 - 600 150 - 650
= % e (bronze, brass)
o= x" bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer / B }
% § é é unleaded copper 100 29 150 - 400 130- 500
é -3 Duroplaste / thermoset 100 29 100-220 70-200
nichtmetallische Werkstoffe / faserverstarkte Kunststoffe /
non metallic materials fiber reinforced plastic % -2 =228
Hartgummi/ ebonite 30 100-300 90-280
Fe-Basis/base, gegliiht / annealed 200 31 40-80 30-80 30-60
Fe-Basis/base(Incoloy), ausgehértet / hardened 280 32 35-55 20-55 20-50
warmfeste Legierungen / i Raci o B B B
heat resistant alloys Ni-Basis/base (Inconel), gegliiht / annealed 250 33 30-60 20-60 20-50
Ni- oder Co-Basis, ausgehértet / hardened 30-58 HRC 24 25-35 20-35 20-40
Ni- oder Co-Basis, gegossen / cast 1500-2200 Nmm” 35 20-40 20-40 20-30
Titanlegierungen / Reintitan / Pure titanium Rm 400 36 70- 160 60-150 60-150
titanium alloys Alpha- + Beta-Legierungen / alloys Rm 1050 37 50-130 30-90 30-70
gehdrteter Stahl / gehartet und angelassen / 55 HRC 38
hardened steel hardened and tempered 60 HRC 39
Hartguss /
H chilled cast iron gegossen / cast 400 40
Gehartetes Gusseisen / gehartet und angelassen /
hardened cast iron hardened and tempered 55 HRC 40
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Schnittdaten-Empfehlungen zum Drehen - aligemein
Cutting Data Recommendations for Turning - in general

Schnittgeschwindigkeiten / Cutting speeds

v_[m/min]
TM5125 TM 5130 TP 2135 TP 3020 TP 3120 TP 4025+ TP 5025 TP 5345 TWS 7225 (DX09 TY 1110
(M250) (M300) TP 2235 (P10/P30C) (P25() (P25/M200) (P250) (P45() (M25/P30C) (CBN) (PKD)
(P350)
120-280 80-150 170-230 180-300 180-300 120-280 120-280 180-240 190- 280 »
o
130- 250 70-130 150- 180 150-220 150-220 130- 250 130-250 150- 200 170-240 23
N~
100- 180 70-120 110-150 120-200 120-200 100-180 100- 180 150- 200 130-200 5 >
3 =
80-200 160-190 160- 250 160- 250 100-230 100- 230 170-200 170-250 B S
[V
60-180 80-140 90-180 90-180 80-200 80-200 100- 160 100-190
70-130 80-170 80-170 60-180 60-180 90-150 90-170 e
[T
60-120 120-190 120-190 50-130 50-130 80-140 80-160 88
[T mﬁ
110-200 80-160 80-160 80-180 80-180 130-170 130- 200 <3 z
I=-0
40-80 120-180 120-180 50-120 50-120 80-130 80-150 >3
S~
100- 180 70-120 130-170 100-170 100-170 100-180 100-180 140-180 130-210 § 2
I
70-150 60-100 100- 160 90-180 90-180 70-150 70-150 115-170 110-190
(]
120-220 70-120 130- 200 140- 200 140- 200 120-220 100- 250 140- 200 140- 200 D52
T YESo
(= © =
80-200 80-150 90-190 90-180 90-180 100- 200 90-150 110-190 90-200 5% 2%
-
60-140 60-120 70-150 60-90 80-150 80-130 85 §_§’
wnwoct
50-120 50-100 40-60 60-90 60-90 50-80 55-75 80-100 80-150 2Us
<C
130-280 300- 1000
120-270 300- 800 S
028
110- 260 300-450 G
100-250 250-350 =25
£8=
90-250 = [
£E
90-250 3=
100- 500 250 - 3500
100-400 250-1300 0s
o o
100 - 350 250 - 3500 23 @
= N
2 X35
100- 800 250- 1500 35 8
Vzy¢
80-250 200- 500 =
5 o
£ w=
100- 600 S5EA
ceDw
100- 1300 g5
9ol
=88
250 - 2500 2= 350
252
60-320 g - a
80-250
60-180
40-70 80-110
30-60 60-100
30-60 35-80
20-30 30-40
20-35
60-100
30-60
80- 200
40-180
40-180
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