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Przyktady zastosowania




Przy wiaczaniu/wytaczaniu permanentny system magnetyczny jest akty-
wowany poprzez uruchomienie dzwigni lub podobnego elementu w taki
sposob, ze nastepuje przesuniecie przestrzeni pod biegunami. Strumien
magnetyczny zostanie skierowany do srodka (grafika 1).

Po wiaczeniu systemu nastepuje wyréwnanie biegunéw i skierowanie pola

magnetycznego na zewnatrz (grafika 2).

WYL. Wt.

« Grafika 1 o Grafika 2

Magnesy permanentne sg niezalezne od zasilania, przenosne i niezawodne

Sita przyciagania oraz wielkos¢ systemu magnetycznego jest ograniczony przez tarcie

wewnetrzne

Magnes permanentny moze zosta¢ rozmagnetyzowany przez zewnetrzne, bardzo

silne pole magnetyczne lub temperature (>80°C)




Microfine jest wyjatkowo ekonomicznym permanentnym stotem
magnetycznym, ktéry moze by¢ przefgczany manualnie. Posiada on bardzo

ptaskie pole magnetyczne i jest przeznaczony do lekkich i sredniociezkich

prac obrobczych na maszynie.

Uniwersalne zastosowanie,
szczegolnie do operacji szlifowa-
nia i erodowania, ale tez lekkie

frezowanie wykanczajace

Do matych, cienkich, jak rowniez
wiekszych i grubych detali z
czysta i rowna powierzchnia

Dane techniczne

MF 1510
MF 2512
MF 3015
MF 3515
MF 4515
MF 3020
MF 4020
MF 5020
MF 5025
MF 6030

assfalg

Wiasciwosci

B Niewielka wysokosc¢ konstrukcyjna przy duzej sile przyciggania

B Obrébka powierzchni przyciggania do max. 8 mm wgtab

B Wodoszczelny

B Mechaniczne wiaczanie i wytaczanie

B Detale moga by¢ mocowane bardzo szybko bez zasilania elektrycznego

W Obrébka 5 ptaszczyzn, jedynie za wyjatkiem ptaszczyzny przycigganej

B Niska gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej, dzieki ptaskiemu polu magnetycznemu
wynikajgcemu z matej podziatki pdl

B Sita przyciggania: 80 N/cm? dla podziatki 1,5 + 0,5 mm

Wymiary [mm] Nr artykutu

41731
41732
41733
1969
5093
17007
22221
39408
33730
32502




Uchylny stét magnetyczny bardzo utatwia obrébke pod katem na frezerce

i maszynie szlifierskiej, szczegélnie przy budowie narzedzi. Latwo uchylny — __J £

wzdtuz osi lub podwadjnie uchylny w osi podtuznej i poprzecznej. Podstawa

sinusowa moze by¢ wykonana ze stotem magnetycznym wg zyczenia klienta.

Uniwersalne zastosowanie,

Wiasciwosci

B Wodoszczelny

szczegolnie do lekkich operacji B Standardowo podstawy sinusowe wykonane ze stotami Microfine

szlifowania i frezowania

Do matych, cienkich, jak réwniez

wiekszych i grubych detali z
czysta i rbwna powierzchnia

Dane techniczne

MS SI 1710
MS SI3015

MS SI4515
MS SI16030

Bl Niska gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej, dzieki ptaskiemu polu magnetycznemu
H Obrébka powierzchni przyciggania do max. 8 mm wgtab

H Detale moga by¢ szybko mocowane pod katem, bez pradu elektrycznego

B Dokfadne ustawianie kata za pomoca ptytek wzorcowych wg tabeli sinusowej

B Obrébka dookota, dzieki temu, ze tylko jedna powierzchnia jest przyciggana

M Sita przyciggania: 80 N/cm? dla podziatki 1,5 + 0,5 mm

W Zakres regulacji 0 - 60°

B Hartowany powierzchniowo

Wymiary [LxB] Nr artykutu Nr artykutu

(uchylny w osi podtuznej) (uchylny w osi podtuznej i poprzecznej)
175 x 100 42468
300x 150 27748
450 x 150 63100
600 x 300 na zapytanie

inne wielkosci za zapytanie
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Permamax jest wyjatkowo wytrzymatym permanentnym stotem S—

magnetycznym, ktéry jest przetagczany manualnie. Stanowi uniwersalne \
zastosowaniee na maszyny obrébcze.

H‘F
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Wiasciwosci

Srednia wysoko$¢ konstrukcyjna przy duzej sile przyciagania

Bearbeitung der Haftflache bis max. 8 mm Tiefe

Mechaniczne wtaczanie i wytaczanie

Detale moga by¢ mocowane bardzo szybko bez zasilania elektrycznego

Obrébka 5 ptaszczyzn, jedynie za wyjatkiem ptaszczyzny przyciagganej

Do cienkich detali ferromagnety- Niska gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej (ok. 10 mm), dzieki ptaskiemu polu mag-
cznych od 0,8 mm grubosci, jak netycznemu

réwniez grubych detali Sifa przyciggania: 140 N/cm? dla podziatki 12 + 3 mm

Uniwersalne zastosowanie, sz-
czegolnie do frezowania matych
(od 30 x 15 x 6 mm) i duzych
detali

Dane techniczne Wymiary [mm] Nr artykutu
F

57998
57999

5088
58000
58001
58002
58003
58005

PM 1610
PM 2515
PM 3015
PM 3020
PM 4020
PM 6020
PM 5030
PM 6030

0 |0 00 |00 0 0 | 0




Neostar jest bardzo silnym permanentnym tokarskim uchwytem

magnetycznym z promieniowgq podziatka pél. Przetgczany manualnie.

Przeznaczony do mocowania obrotowo symetrycznych ferromagnetycznych
detali, w szczegdblnosci pierscieni i tarcz od srednicy ok. 80 mm. Moze by¢

mocowany detal z centralnym otworem przelotowym.

@ Min Area

Wiasciwosci

Uniwersalne zastosowanie, B Srednia wysokos$¢ konstrukcyjna przy duzej sile przyciagania
szczegolnie do szlifowania W Wodoszczelny
otwordw, toczenia i toczenia B Mechaniczne wiaczanie i wytaczanie
materiatéw hartowanych H Czesc centralna nie jest magnetyczna i moze by¢ maksymalnie do wymiaru,C”
przewiercona
Przede wszystkim do mocowania B Detale moga by¢ mocowane bardzo szybko bez zasilania elektrycznego
pierscieni B Obrébka dookota, dzieki temu, ze tylko jedna powierzchnia jest przyciggana
Bl Centralny otwdr przelotowy moze by¢ wykonany
H Niska gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej (ok. 10 mm), dzieki ptaskiemu polu
magnetycznemu
M Sita przyciggania: 140 N/cm?

Dane techniczne Wymiary [mm] Otwory F Bieguny Waga Nr artykutu

E
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Permamax jest bardzo silnym permanentnym tokarskim uchwytem magne-

tycznym z réwnolegtym podziatem pdl. Przetagczany manualnie. Uniwersalne
zastosowanie do ferromagnetycznych detali, szczegdlnie matych elementéw

i tarcz. Moze by¢ mocowany detal tylko z centralnym otworem nieprzelo-

towym. 12
3 .
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Wiasciwosci

Srednia wysoko$¢ konstrukcyjna przy duzej sile przyciggania

Obrébka powierzchni przyciggania do max. 8 mm wgtab (5 mm przy D < 130 mm)
Mechaniczne wtaczanie i wytaczanie

Detale moga by¢ mocowane bardzo szybko bez zasilania elektrycznego

Obrébka dookofta, dzieki temu, ze tylko jedna powierzchnia jest przyciggana

Niska gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej (ok. 10 mm), dzieki ptaskiemu polu mag-
netycznemu

Sita przyciggania: 140 N/cm? dla podziatki 12 + 3 mm

Uniwersalne zastosowanie,
szczego6lnie do matych detali

Najlepsze rozwigzanie do szli-
fowania powierzchni ptaskich,
szlifowania otwordw, toczenia
i toczenia materiatéw hartowa-
nych

Dane techniczne Wymiary [mm] Nr artykutu

F

57990
57991
57992
57993
57994
57995
57996
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Elektrycznie regulowane komponenty magnetyczne
(AINiCo wewnatrz cewki) zostaja namagnesowane
poprzez kilkusekundowy impuls elektryczny (grafika 1
+ 2). Podzespoty magnetyczne skierowuja przeciwnie
magnesy neodymowe, magnes jest nieaktywny (gra-
fika 1). Gdy komponenty magnetyczny kieruja mag-

nesy neodymowe w tym samym kierunku, wéwczas

magnes jest aktywny (garfika 2). Magnes elektroper-
manentny wyroéznia sie duzg sitg przyciagania, ktora Patent No US 7999645
w przypadku nagtej utraty zasilania elektrycznego nie

zostaje utracona.

WYEL. Wk.

Biegun N
Biegun S

« Grafika 1 o Grafika 2

Magnesy eletropernamentne sg potaczeniem zaréwno technologii magneséw elektroperna-

mentnych, jak i magneséw pernamentnych

Jest to magnes permanentny, ktory jest wiaczany i wytaczany impulsem elektrycznym
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Opatentowany (EPM) elektropernamentny stét o kwadratowych biegunach
stanowi idealne rozwigzanie dla bezpiecznego i energooszczednego mo-

cowania detali na maszynach obrébczych. Dzieki zastosowaniu przedtuzen
biegundéw wyeliminowany zostaje problem z mocowaniem detali o nieréw-

nej powierzchni lub zdeformowanych.

Detal zamocowany na przedtuzeniach
biegundéw z adapterem

llos¢
Wtasciwosci [HD 50] Dane techniczne Wymiary [LxBxH] biegunéw Waga Nr artykutu
B Wielkos¢ biegunéw 50 x50 mm Duza grubos¢ biegunéw (HD)
M Sita przyciggania = 350 kg na biegun 304 HD 50 300x430x55*
B Gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej 306 HD 50 300 X 590 x 55
do 12 mm przy maksymalnym stopniu
sity przyciggania
B Minimum 8 biegunéw powinno by¢ 404 HD 50 420 x 430 x 55
jednoczesnie uzytych, aby zapewni¢ 406 HD 50 420 x 590 X 55 *
optymalne wiasciwosci mocowania

308 HD 50 300 x 750 x 55

408 HD 50 420 x 750 x 55
410 HD 50 420 x 990 x 55
508 HD 50 480 x 750 x 55 *
510 HD 50 480 x 990 x 55
606 HD 50 600 x 590 x 55
608 HD 50 600 x 750 x 55
610 HD 50 600 x 990 x 55 *
Zredukowana grubos¢

biegunéw (ECO)

304 ECO 50 325x370x 55
406 ECO 50 370 x 635 x 55
408 ECO 50 370 x790 x 55
608 ECO 50 580 x 790 x 55

B Magnaslot 400 x 600 mm:
Wersja ECO, 40 biegunéw o wielkosci
50 mm zapewnia wystarczajaca
powierzchnie przyciggania dla sredniej * Standard magazynowy
wielkosci do duzych detali




Magnaslot 400 x 800 mm:
32 bieguny o wielkosci 75 mm

Obrébka detalu w 5 ptaszczyznach przy jednym mocowaniu
Brak deformacji detalu dzigki stabilnemu mocowaniu

Minimalny czas przygotowania procesu i wzrost
produktywnosci

Zwiekszenie trwatosci narzedzi i bezpieczenstwa procesu

Z Magnaslot detal jest mocowany w utamku sekundy

Magnaslot 400 x 600 mm:

Wersja HD, 48 biegunéw o wielkosci
50 mm zapewnia wystarczajaca
powierzchnie przyciggania dla matych
oraz Sredniej wielkosci detali

. llos¢ Whasciwosci [HD 75]
Dane techniczne Wymiary [LxBxH] biegunow Waga Nr artykutu
Duza grubosé B Wielko$¢ biegunéw 75x 75 mm
biegunéw (HD) [mm] lkg] W Sita przyciggania =790 kg na biegun
304 HD 75 327 x 425 % 60 62 B Gtebokos¢ wnikania sity magnetyczn'ej
do 24 mm przy maksymalnym stopniu
306 HD 75 327 x 601 x 60 87 sity przyciagania
308 HD 75 327 x 815 x 60 B Minimum 4 bieguny powinny by¢
404 HD 75 215 x 425 x 60 jednoczesnie u%y.te, a’b}/ zapewni¢
optymalne wtasciwosci mocowania
406 HD 75 415 x 601 x 60 *

408 HD 75 415x 815X 60 Opcje

410 HD 75 415 x 1.029 x 60

08 HD 75 503 x 815 x 60 * m Panele sterujace oraz przedtuzenia
XEX biegunéw znajduja sie w Wyposazeniu

510 HD 75 503 x 1.029 x 60 nastr. 15

606 HD 75 591 x601 x 60
608 HD 75 591 x 815 x 60

610 HD 75 591 x 1.029 x 60 * q . .
Do mocowania matych i duzych

* Standard magazynowy detali podczas frezowania

Mocowanie eliminujace wibracje
czy odksztatcenia

Wysoka doktadnos¢ produkgji
i procesu z rownolegtoscia po-
wierzchni 0,02 mm i doktadniej
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Opatentowany (EPM) elektropernamentny st6t o kwadratowych biegunack
z rowkami teowymi faczy zalety magnetycznego oraz mechanicznego ~=
mocowania w jednym urzadzeniu.

Jest to perfekcyjne rozwigzanie do mocowania magnetycznych

i niemagnetycznych materiatéw stabilnie i energooszczednie na maszynach
obrébczych. Dzieki zastosowaniu przedtuzen biegunéw wyeliminowany
zostaje problem z mocowaniem detali o nieréwnej powierzchni lub

zdeformowanych.

Wiasciwosci Opcje

Obrébka detalu w 5 Wielko$¢ biegunéw 75 x 75 mm B Panele sterujace oraz przedtuzenia
ptaszczyznach przy jednym Rowki teowe dla mocowania mechni- biegunéw znajduja sie w Wyposazeniu
mocowaniu cznego na str. 15
Sita przyciggania =790 kg na biegun
Do mocowania matychi Gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej
duzych detali podczas frezo- do 25 mm przy maksymalnym stopniu
wania oraz obrébki zgrubnej i sity przyciggania
wykanczajacej Petny korpus ze stali zapewnia lepsza
ochrone przed goragcymi wiérami oraz
chtodziwem
Poprzez zastosowanie przedtuzen bie-
gunéw mozliwe jest bezproblemowe
Do taczenia z innymi stotami EPM mocowanie nieforemnych detali
umozliwiajac obrébke jeszcze Minimalizacja czasu przezbrajania
wiekszych detali

Mozliwo$¢ mocowania magne-
tycznych i niemagnetycznych
materiatéw

llos¢
Dane techniczne Wymiary [LxBxH] biegunéw Waga Nr artykutu

304 HD 75T 327 x425x93
406 HD 75T 415x 601 x 93
508 HD 75T 503 x815x93
610 HD 75T 591 x 1.029 x 93
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Elektroniczny zmienno biegunowy panel sterujacy stuzy do witaczania i

wylaczania stotéw magnetycznych oraz regulacji sity przyciagania w 8-sto-
pniowej skali dzieki dotgczonemu pilotowi. W przypadku koniecznosci
sterowania wiekszg iloscig stotéw, jest mozliwos¢é zastosowania panelu
sterujgcego wielokanatowego. Do sterowania wieloma stotami magnetycz- Panel sterujacy D50
nymi potagczonymi w grupie nalezy zastosowac rozgateznik typu JB.

Do wielkosci stotéw do 600 x 600 mm przeznaczony jest panel sterujacy D50,
do stotéw wiekszych konieczny jest panel D100. Kazdy panel sterujacy zao-
patrzony jest 3 m kabel zasilajacy do podtaczenia zasilania 400 V oraz kazdy

kanat wyposazony jest w 3,5 m kabel z wtyczka bagnetowa.

Pilot reczny

PVB w stanie pierwotnym (po lewej)
i wysuniety (po prawej)

Dane techniczne Wielkos¢ bieguna Wymiary Wykonanie  Nrartykutu
© Przediuzeniabiegunow

[Typ]

PVF 50 50 50 x 50 x 32 staty

PVB 50 50 50 x 50 x 32 ruchomy

PVF 75 75 75x75x48 staty

PVB 75 75 75x75x 48 ruchomy

[mm] [mm]

Dane techniczne Nr artykutu

Panel sterujacy [Typl

EPM-D50 do 50A, z pilotem i regulacja sity
EPM-D100 do 100A, z pilotem i regulacja sity
EPM-D100-4 do 100A, z pilotem i regulacjg sity
EPM-D100-6 do 100A, z pilotem i regulacjg sity

4-kanatowy panel sterowania w D100-4

Ztacze bagnetowe Gniazdo bagnetowe Wtyczka bagnetowa
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Te dwustronne moduty magnetyczne przyciggaja w tym samy momencie
zarébwno obrabiany detal, jak i same siebie do stotu maszynowego. Niepo-
trzebne jest stosowania mocowania mechanicznego lub tap mocujacych.
Wiecej potaczonych modutéw stanowi korzystna alternatywe dla duzych
stotéw magnetycznych.

Seria Triplemag dysponuje dodatkowym magnesem pozycjonujacym, ktéry

gwarantuje state potozenie na stole maszynowym i jest wtgczany osobno.

Wykonanie specjalne
na zapytanie

Do mocowania duzych lub
nieforemnych detali podczas
frezowania, obrébki zgrubnej i
wykanczajacej

Do mocowania przy frezowaniu
krawedzi lub gratowaniu (bez
mechanicznych elementéw
mocowania)

Do prostego i szybkiego przyt-
wierdzania detali przy montazu

Do nieréwnych powierzchni
réwniez ze statymi i ruchomymi
przedtuzeniami biegunéw




Potaczone
elementy Doublemag

Ekstremalna minimalizacja czasu wymiany

Obrébka detalu w 5 ptaszczyznach poprzez proste i
szybkie pozycjonowanie

Obrébka bez drgan oraz jednakowe roztozenie sity
przyciagania na catej powierzchni mocowania

Do obrébki duzych detali mozna taczyc wiecej modutéw
Double-/Triplemag i nimi sterowac¢

Réwnolegtos¢ powierzchni mozliwa az do 0,01 mm na
detalu stosujac przedtuzenia biegunéw

Poprzez zastosowanie przedtuzen biegunéw mozliwe
jest bezproblemowe mocowanie nieforemnych detali
Petne wykorzystanie maszyny, w odréznieniu od moco-
wania mechanicznego

Witasciwosci Opcje
W Wielkos¢ biegunéw 50 x 50 mm M Przedtuzenia biegunéw znajduja sie w
W Sifa przyciagania =350 kg na biegun Wyposazeniu na str. 15

B Gtebokos¢ wnikania sity magnetycznej
do 12 mm przy maksymalnym stopniu
sity przyciggania

M Petny korpus ze stali zapewnia lepsza
ochrone przed goragcymi widrami oraz
chtodziwem

M Petna sita przyciggania zostanie
osiagnieta jedynie wéwczas, gdy stét
podporowy jest ferromagnetyczny oraz
min. 15 mm gruby

Panel sterujacy D40-S

llos¢

Dane techniczne Wymiary [LXBxH] biegunéw Napiecie Natezenie Waga Nr artykutu
[mm] [Volt] [A] [kal

DM 502 180 x 180 x 52 2x4 220 4 12 52186

TM 503 220 x 180 x 52 2x4+1x2 220 4 12 51991

TM 505 340x 100 x 52 2x4+1x2 220 4 13 57086
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Permanentny tokarski uchwyt magnetyczny jest idealnym rozwigzaniem do
mocowania duzych, obrotowo symetrycznych detali o $rednicy od 400 mm.
Moze by¢ mocowany w kazdej chwili detal z centralnym otworem przelo-
towym.

Przedtuzenia biegunoéw, ktére moga by¢ montowane na powierzchni uchwy-
tu, umozliwiajg mocowanie nieréwnych lub nieobrobionych detali bez ich

znieksztatcenia.

EPRadial od srednicy 600 mm

EPRadial-P do srednicy 600 mm

Uniwersalny do mocowania fer-
romagnetycznych (zawierajacych
zelazo) detali, szczegolnie na to-
karkach, szlifierkach dyskowych,
wytaczarkach

Idealny do obrébki pierscieni
tozyskowych, réwniez utward-
zonych




Ekstremalnie krétki czas wymiany, poniewaz mocowanie
odbywa sie w prosty i szybki sposéb

Obrébka detalu w 5 ptaszczyznach dzieki temu, ze jest
tylko jedna powierzchnia mocowania

Trzymanie bez znieksztatcen nieobrobionych detali lub
detali o nieréwnomiernej budowie dzieki potagczonym
ksztattowo elementom magnetycznym oraz statym

i ruchomym przedtuzeniom biegunéw (bez podktadania
detalu)

Brak mozliwosci uszkodzenia uchwytu przy wybraniach,
poniewaz detal moze by¢ odsadzony na przedtuzeniach
biegunéw

tatwe dopasowanie magnetycznej sity przyciagania
cienkich detali lub dostosowanie dzieki regulacji sity

Witasciwosci Opcje
B Ekstremalnie wysokie, trwate sity B Tokarski uchwyt magnetyczny moze
magnetyczne przy aktywacji trwajacej by¢ dostarczony opcjonalnie z rowkami
utamek sekundy teowymi, zapewniajac dodatkowa @
B Otwory przelotowe lub kanaty mozliwo$¢ mocowania &
montazowe do mocowania na stole M Panele sterujace oraz przedtuzenia
maszynowym lub urzadzeniu biegunéw znajduja sie w Wyposazeniu
B Specjalny kabel ze ztagczem bagne- nastr. 15

towym lub staty kabel z zabierakowymi
pierscieniami slizgowymi umozliwiaja

potaczenie uchwytu magnetycznego z
urzadzeniem sterujgcym | e A X i

Srednica
Dane techniczne Srednica zewnetrzna wewnetrzna Wysokos¢ Nr artykutu
[mm] [mm] [mm]
EPRadial 600 600 200 90 65047
EPRadial 800 800 250 ) 63541
EPRadial 1000 1.000 250 920 na zapytanie
EPRadial 1250 1.250 500 90 na zapytanie

inne rozmiary na zapytanie
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Stoty magnetyczne EPFlux sa doskonate do prac szlifierskich - réwniez
przy twardych i wysokostopowych materiatach, poniewaz praktycznie
w ogole nie wystepuje tu zjawisko indukgcji magnetycznej.

Dzieki technologii EPM wyeliminowane jest nagrzewanie sie stotu mag-
netycznego.

Wiasciwosci

H Sita przyciagania ok. 100 N/cm?

M Podziatka 5 + 1,5 mm

M Na state wbudowany kabel

M Sterowanie panelem D50-F/D100-F 220
V /400 V, w zaleznosci wielkosci stotu

— -

Dane techniczne Dtugos¢

EPFlux 4515
EPFlux 5020
EPFlux 6030
EPFlux 8040
EPFlux 10050
EPFlux 15060

na zapytanie
na zapytanie

na zapytanie



Uniwersalny wspornik pomocny przy spawaniu oraz montazach. Wszystkie

katowniki sg przetgczalne i przeznaczone do ptaskich i okragtych elementéw,
z wyjatkiem katownika SW.
MAV 120 oraz PA 200 s regulowane bezstopniowo.

SW MAV 120 MSA

Wiasciwosci

W tatwe pozycjonowanie, ustawianie i
mocowanie detali

B Bez wptywu tuku swietlnego podczas
spawania

B MS, MAV 120 i PA 200 maja ramiona
osobno przefgczane

B MAV 120 PA 200 oferuja tatwa i
doktadna regulacje kata dzieki dzwigni
blokujacej i skali

. Wymiary Réwniez do Sita
Dane techniczne [LxBxH] Kat Wylacznik materiatéw okragtych  przyczepnosci Waga Nrartykutu

[mm] [kg] [kg]

MSA| 110x30x 95 45°/90° Tak Tak 36 0,7

150 % 35

MSA Il 1);0 X 45%/90° Tak Tak ) 14
153 x 38

MS 2-80 1’;3 X 90° Tak * Tak 46 12
195 % 59

MS 2-90 1’;5 X 90° Tak * Tak 68 2,7

MAV 120 197 x 50 x 197 25°-275° Tak * Tak 41
PA 200 240 x 41 x 240 22°-270° Tak * Tak 90 1,6
SW 200 200 x 50 x 200 90° Nie Nie 40 2,5
SW 300 300x50x 300 90° Nie Nie 60

* Kazde ramie osobno przetagczane




assfalg

Uniwersalny blok pomagajacy w spawaniu i montazu. Sita magnety-
czna dziata z 5 stron. Moze zosta¢ takze uzyty jako uzupetnienie do
katownika A 90 i Boomer. Posiada kilka otworéw gwintowych w razie

potrzeby indywidualnego zamocowania.

Wiasciwosci

B Magnes mozna wytaczy¢ obracajac
dzwignie przefacznika o 180°

B Nadaje sie do elementéw okragtych i
ptaskich

M Sita magnetyczna dziata ze wszystkich
pieciu stron

B Otwory gwintowe z kazdej strony do
indywidualnego zamocowania

Dane techniczne Wymiary [LxBxH] Sita przyczepnosci Waga Nr artykutu
[mm] [kg] tkg]

MSQ 165 48 x 31 x 65 68 0,3 61939

MSQ 400 64 x42 x90 181 (0°) 60971

MSQ 600 75x52 x 106 272 14 60972

MSQ 1000 72x 108 x 147 454 34 60973



Niezbedny wspornik do prac spawalniczych i montazowych elementéw

okragtych i ptaskich pod katem 90°

Wiasciwosci

B Magnesy mozna catkowicie wytaczy¢,
obracajac dzwignie przetacznika o 180°

B Stabilna stalowa konstrukcja katownika

B Moze by¢ uzyty jako zewnetrzny lub
wewnetrzny katownik

M Stosowany zaréwno do elementéw
okragtych jak i ptaskich

M Sita magnetyczna dziata ze wszystkich

stron - H

Dane techniczne Wymiary [LxBxH] Sita przyczepnosci Waga Nr artykutu
[mm] lkg] [kg]

A 165 205 x 47 x 205 68 0,8 61945

A 400 288 x 104 x 288 181 2,8 60340

A 600 288 x 134 x 288 272 3,7 60341

A 1000 287 x 145 x 474 454 4,6 60342
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Kompaktowy wspornik do prac spawalniczych i montazowych dla ele-
mentéw okragtych i ptaskich tagczonych pod indywidualnym regulowanym

katem.

Wiasciwosci

MW Szybkie i proste ustawienie kata dzigki
dzwigni przetacznika

B Doktadna regulacja kata za pomoca S
wygrawerowane;j skali, 0 - 360° ,___:.d f L,
B Magnesy mozna catkowicie wytaczy¢, p . .
obracajac dzwignie przetacznika o 180° : : —!
B Stabilna stalowa konstrukcja katownika — =
B Do elementdéw zaréwno okragtych jak
i ptaskich
B Sita magnetyczna dziata ze wszystkich
stron

Dane techniczne Wymiary [LxBxH] Sita przyczepnosci WELES Nr artykutu

[mm] [kg] [kg]
BA 150 196 x 80 x 196 68 1,3 60344
BA 400 257 x 109 x 257 181 3,0 60345
BA 600 257 x 169 x 257 272 4,4 60346
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